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No inicio dos trabalhos, © CONSTRUTOR devera fornecer para apreciag;éof; €
aprovagao da FISCALIZACAO os seguintes documentos:

||
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Oprocedimentos de solda, recebimento € estocagem de matéria-prima; |

Oprocedimento para controle de qualidade;
Oprocedimento para fabricagao de perfis soldados,
Caferigéo dos instrumentos de medigao por 6érgéo oficial.

1Durante a fase de fabricagao, 0 CONSTRUTOR devera fornecer a FISCALIZAGAO
documentos que comprovem a qualidade dos materiais, equipamentos € pessoal a serem
empregados na fabricagao, antes de utiliza-los. Estes documentos s3o0, entre outros, 0s
relacionados a segulir:

Dcertificados de usina para qualquer partida de chapas, laminados € tubos a serem
__empregados;

—certificados de qualidade para parafusos (ASTM-A-325);

" atestado de qualificagéo de soldadores ou operadores de equipamento de solda, de
acordo com o método MB-262/62, complementado com a AWS D1.1 - Structural Welding
Code - Segéo 5.

NCaso nao existam 0s certificados citados no item anterior, 0 CONSTRUTOR devera
exigir do fabricante a realizagdo dos ensaios mencionados nas referidas normas. Durante a
fabricagao, a FISCALIZAGAO inspecionara os materiais a serem usados, podendo rejeita-
los caso apresentem sinais de ja terem sido utilizados ou ndo atendam ao previsto nos itens
anteriores.

Os elementos estruturais deverao ser fabricados de forma programada, obedecendo
as prioridades do cronograma, a fim de permitir uma sequéncia de montagem. Todos os
perfis soldados deverdo ser fabricados com chapas planas, nao sendo permitido usar
chapas retificadas de bobinas. As pegas serao cortadas, pré-montadas e conferidas nas
dimensdes externas. S6 entao poderao ser soldadas pelo processo do arco-submerso. As
deformagbes de empenamento por soldagem serao corrigidas através de pré ou pos-
deformagéo mecanica. Os processos de soldagem complementares poderao ser executados
" com utilizagéo de eletrodo revestido ou por processo semiautomatico tipo MIG. As furagdes e
soldagens de nervuras no perfil das colunas serdo executadas apos a colocagao da placa de
base, devendo todas as medidas estar relacionadas a parte inferior da mesma. As vigas com
chapas de topo deverao ter estas placas soldadas s6 apds conferéncia das dimensodes da
peca na pré-montagem. A montagem de nervuras € execucao de furagbes serao feitas apos
a colocagao das chapas de topo. As furagdes serao executadas por meio de broca, fazendo-
se o furo guia e o alargamento para a dimensao final. Os furos poderao ter uma variagao
maxima de 1 mm em relagao as cotas de projeto, devendo-se minimiza-los sob pena de
comprometimento da montagem. Apés a fabricag@o, todas as pecas da estrutura serao
marcadas (tipadas) de acordo com a numeracéo do projeto, para facilitar sua identificagao

urante a montagem, além de conferidas no recebimento. Para a fabricagédo e m '
s colunas, devera ser observada a identificagao de faces conforme ' ;
empre orientadas no sentido anti-horario, quando observadase
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As ligagdes soldadas na oficina e eventualmente no canteiro deverao ser feitas ‘ée"; '_:"__f‘“_:_n;

acordo com OS desenhos de fabricacao, especificagdo e normas aqui definidas, € em
especial a AWS D1.1 - tructural Welding Code. O ago para 0s parafusos, porcas € arruelas
de alta resisténcia devera seguir 0 prescrito em projeto e as especificagoes contidas na
ASTM. Os parafusos terao a cabega e a porca hexagonais. As arruelas, quando circulares,
planas e lisas, deverdo ter dimensdes conforme a ANSI-B-27.2 e, quando chanfradas,
segundo a ANSI-B-27 4. Todas as roscas deverao ser da Série Unificada Pesada (UNC) Os
parafusos € respectivas porcas deverao ser estocados limpos de sujeira e ferrugem,
principalmente nas roscas, sendo indispensavel guarda-los levemente oleados. Os furos
para parafusos terao normalmente 1,5 mm mais que o diametro nominal do conector.
Quando nao indicadas de modo diverso no projeto, as pegas de ligagoes parafusadas serao
em ago zincado ou galvanizado. .

A Contratada apresentara FISCALIZAGAO as pegas fabricadas e liberadas pelo

__fabricante, mediante listagem contendo as posigoes indicadas nos desenhos. Tais pecas

deverdo ser dispostas em local e de forma adequada, que permita a FISCALIZACAO
verificar suas reais condigdes. Sera analisada a qualidade da fabricagao e das soldas para
todos os elementos fabricados. As soldas serao aprovadas desde que nao apresentem
fissuras nem escorias, haja completa fusdo entre metal base € material depositado € todos
os espagos entre 0S elementos ligados sejam preenchidos com solda. Para aceitagdo das
pecas serao observados, entre outros, questao de empeno, recortes, fissuras, uniformidade
de cordao de solda, chanfro das pegas, furacao e dimensdes principais. Deverao ser
realizados 0S seguintes controles acompanhamentos:

“controle de furagoes respectivos acabamentos;

Ocontrole de qualidade de parafusos, porcas € arruelas de alta resisténcia;
“acompanhamento de pré-montagens,

NOcontrole do acabamento, limpeza pintura;

Ocontrole da marcagao, embalagem € embarque das estruturas.

- As soldas automaticas devem ser completamente continuas, sem paradas ou
i partidas, executadas com chapas de espera para inicio e fim, e executadas por processo de
“arco submerso com fluxo ou por arco protegido a gas. As soldas manuais devem ser
executadas por soldadores qualificados por um sistema de testes para 0 tipo de solda que
vao executar, e 0S resultados desses testes serao devidamente registrados € acompanhados
pela FISCALIZAGAO. Deve ser mantido pelo FABRICANTE um registro completo com a
indicagao do soldador responsavel para cada solda importante realizada. Serao executadas
na posigéo plana ou na posi¢ao horizontal vertical, com chapas de espera para inicio e fim L
nas soldas de topo, de modo que os pontos de paradas sejam desbastados ou aparados
para eliminar crateras e evitar porosidades. Todas as soldas devem obedecer as tolerancias
e requisitos descritos a seguir. O perfil das soldas de topo, com ou sem preparagéo de
chanfro, deve ser plano ou convexo, nao sendo permitido concavidade nem mordeduras..O-
imeiro passo das soldas de topo com duplo chanfro do metal base deve se
ntes de se iniciar a solda do outro lado, possibilitando assim u
ontinuidade. Nao sera permitida descontinuidade n
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Toda superficie a ser pintada deve
graxa, qualquer residuo (como a ferrugem
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-4 ser completamente limpa de toda sujeira, po,
) que possa interferir no processo de adesdo da

tinta, prevista. Precaugdes especiais deverao ser tomadas na limpeza dos cordoes de solda,
_residuos e da escéria fundente. A limpeza manual sera feita

com a remogao de respingos

por meio de escovas de fios metalicos de ago O

ou martelos. Esse processo s6 podera ser usado em pegas pequenas. A limpeza mecénica

u sedas nao ferrosas (metalicas), raspadeiras

sera feita por meio de lixadeiras, escovas mecanicas, marteletes pneumaticos ou
o devido cuidado, a fim de se evitar danos as superficies. Esse

esmerilhadeiras, usadas com
sistema ndo podera ser usa

do quando a superficie ap

resentar residuos de laminagao e

grande quantidade de ferrugem. O processo de limpeza por solventes é usado para remover
graxas, oleos € impurezas, mas nao serve para remover

Sé devera ser usado quand

jateamento abrasivo remove-se todo resi

___impurezas das superficies tratadas, de modo a se apresentarem totalmente limpas e com as

ferrugem e residuos de laminagao.

o especificado como processo complementar. A limpeza por

~aracteristicas do metal branco.

Para o jateamento podera ser u
quartzosa, seca, de granulometria unifor

n° 5. O reaproveitamento da

podera ocorrer entre o jateamento € a aplicagao do "p
fungéo das condigoes locais, mas nunca superior a

duo de laminagao, ferrugem, incrustagdes e demais

tilizado o sistema de granalha de ago ou de areia
me, com tamanho maximo de particula da peneira

areia podera ocorrer apenas uma vez. O tempo maximo que

oxidacao nesse intervalo, as pecas oxidadas serao no
aplicacéo do "primer” sera reduzido.

Logo apés o jateamento, no intervalo maximo de 4 horas, aplica-se a pintura de base,
rficies tratadas contra a oxidacdo. Esta pintura devera ser

capaz de proteger as supe

compativel com a pintura de acabamento e ter espessura

demaos, em etapas distintas

seco por demao. Sobre a tinta de fundo, ap

rimer" devera ser estabelecido em
4 horas. Caso observado sinal de

vamente jateadas e 0 prazo para

minima de 60 micra, aplicada em 2

e de preferéncia em cores diferentes, sendo 30 micra de filme

lica-se 1 camada de tinta intermediaria fosca,

com veiculo compativel e cor diferente da tinta de acabamento, com espessura minima de

30 micra de filme seco. Sobre a tinta in
acabamento, com caracteristicas, cor € espes
aplicadas por meio de pistola, de forma a sé obter pelicula regular com espessura €

tonalidade uniformes, livre

recomendagdes dos fabricantes das tintas.

acompanhado em todas as

O fabricante montara as estrutu
de montagem com as respectivas

ecimento de procedime

a as devidas providéncias.

jonados - por transporte,
dffrados  na implantagdo das estruturas,
e aproveitamento das € rutu

de poros, escorrimento

termediaria aplicam-se 2 camadas de tinta de
sura definidas no projeto. As tintas serao

e gotas, observadas todas as

O trabalho de pintura sera inspecionado €

suas fases de execugao por pessoa habilitada, que devera
colher as espessuras dos filmes das tintas com O auxilio
falhas, devendo estas ser imediatamente corrigidas.

decidind

do micrémetro e detectar possiveis

ras metalicas obedecendo aos desenhos e diagramas
listas de parafusos. Quaisquer defeitos nas pecas
fabricadas que venham acarretar problemas na montagem deverao ser comunicados a
A A FISCALIZAGAO também devera tom

ntos anormais na montagem, defeitos nas pega
armazenamento ineficiente ou :
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estabelecidos em normas. As ligagbes soldadas de campo sé serdo executadas quando”

solicitado nos desenhos de montagem e da forma neles indicada. Nas soldas, durante a
montagem, as pegas componentes devem ser suficientemente presas por meio de grampos,
parafusos temporarios ou outros meios adequados, para manté-las na posi¢ao correta. As
ligagdes parafusadas obedecerao rigorosamente ao especificado nos desenhos e listas
especificas. Os parafusos de alta resisténcia serdo utilizados conforme especificado nos
desenhos de fabricacdo e listas de parafusos. Em ligagbes por atrito, as areas cobertas
pelos parafusos néo poderao ser pintadas e deverado estar isentas de ferrugem, 6leo, graxa,
escamas de laminagao ou rebarbas provenientes da furagao. O aperto dos parafusos devera
ser feito por meio de chave calibrada ou pelo método da rotagao da porca. O aperto devera
seguir progressivamente da parte mais rigida para as extremidades das juntas parafusadas.
As ligagées deverdo ser ajustadas de modo que 0s parafusos possam ser colocados @ mao
ou com auxilio de pequeno esforgo aplicado por ferramenta manual. Quando um parafuso
~n&o_puder ser colocado com facilidade, ou o seu eixo ndo permanecer perpendicular a peca

ap6s colocado, o furo podera ser alargado no maximo 1/16” a mais que seu diametro
nominal. Sempre que forem usadas chaves calibradas, devem também ser usadas arruelas
revenidas sob o elemento em que se aplica o aperto (porca ou cabecga do parafuso). Serao
feitos testes com os parafusos a serem usados sob as mesmas condigdes em que serao
utilizados, em lotes, por amostragem. O parafuso devera ser apertado até romper, anotando-
se nesse momento o torque de ruptura. O torque a ser empregado devera estar entre 50 a
60% do valor anotado. A Contratada devera apresentar previamente a Contratante, para
aprovacdo, os documentos de procedimentos de montagem. A montagem das estruturas
devera estar de acordo com os documentos de detalhamento.

O CONSTRUTOR devera também tomar todas as providéncias para que a estrutura
permaneca estavel durante a montagem, utilizando contraventamentos provisorios,
estaiamentos e ligagbes provisorias de montagem, em quantidade adequada e com
resisténcia suficiente para que possam suportar 0s esforcos atuantes durante a montagem.
Todos os contraventamentos e estaiamentos provisorios deverdo ser retirados apés a
montagem. Todas as ligacoes provisérias, inclusive em pontos de solda, deverao ser
retiradas apés a montagem, bem como preenchidas as furages para parafusos temporarios
de montagem. As tolerancias de montagem s3o definidas a partir de que a referéncia basica

para qualquer elemento horizontal é o plano de sua face superior e, para 0s outros
elementos, sdo 0s seus proprios eixos.

A cobertura serd executada conforme o projeto, com a utilizagdo de telhas
trapezoidais de ago zincadas, pré-pintadas, com inclinagéo de 1%. A cumeeira sera de
aluminio com espessura de 0,8 mm.

4.14. FORRAMENTO
4.14.1. FORRO PVC

As chapas de PVC rigido para forro serdo de procedénci
hes em cor branco, e dimensoes 100x6000mm ou
imicos, resistentes ao fogo e inal
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defeitos. As pegas serdo armazenadas em local seco e protegido, de modo a evitar o contato ™~

com substancias nocivas, danos e outras condi¢des prejudiciais.

Deverdo ser recebidas em embalagens adequadas e armazenadas em local
protegido, seco e sem contato com o solo, de modo a evitar o contato com substancias
nocivas, danos e outras condi¢oes prejudiciais.

Os forros de chapas de PVC serao fixados sob tarugamento de madeira ou sob perfis
metalicos, ou apoiados em perfis de aluminio presos a estrutura de apoio, conforme detalhes
do projeto. A fixagdo das chapas na estrutura de sustentagdo sera realizada conforme as
recomendagdes do fabricante, através de pregos, grampos ou parafusos.

4.15. ESQUADRIAS

4.15.1. ESQUADRIAS DE MADEIRA

Os trabalhos de carpintaria @ marcenaria tém por objetivo definir os termos adotados

no Cademno de Encargo, tomando-se por base, para essa finalidade, o texto da NBR-
7210/1986.

As esquadrias de madeira, portas, janelas, armarios, balcées, guinches, guarnigoes,
etc, obedecerso, rigorosamente as indicagbes dos respectivos desenhos de detalhes, ou na
falta desses, o que for elaborado pelo Construtor e que tenha sido previamente aprovado
pelo Contratante.

Serdao recusadas todas as pegas que apresentarem sinais de empenamento,
deslocamento, rachaduras, lascas, desigualdade de madeira ou outros defeitos.-

O revestimento final sera especificado para cada caso particular.

A madeira sera de boa qualidade, sendo do tipo especificado para cada esquadria, e
sujeitas a substituicdo caso sejam observadas alteragdes posteriores.

4.15.2. ESQUADRIAS DE ALUMINIO

Todos os materiais utilizados nas esquadrias de aluminio deverdo respeitar as
indicacées e detalhes do projeto, isentos de defeitos de fabricagcdo. Os perfis, barras e
chapas de aluminio utilizados na fabricagdo das esquadrias serdo isentos de
empenamentos, defeitos de superficie e diferencas de espessura. As dimensdes deverao
atender as exigéncias de resisténcia pertinentes ao uso, bem como aos requisitos
estéticos indicados no projeto. ’

Sera vedado o contato direto de pe¢as de aluminio com metais pesados ou ligas
metélicas com predominio destes elementos, bem como com qualquer componente de
alvenaria. O isolamento entre as pecas podera ser executado por meio de pintura de
cromato de zinco, borracha clorada, elastdomero plastico, betume asfaltico ou outro
processo adequado, como metalizagéo a zinco.

O projeto das esquadrias devera prever a absorgcdo de flechas decorrente
eventuais ‘movimentos da estrutura, a fim de assegurar a indeformabilidad
acionamento das partes méveis das esquadrias. Todas as parte

ingadeiras ou dispositivos que garantam a perfei
2difido a penetraggo de aguas pluviais. =

contato@jbarrosprojetos.com.br — 85 3032.0556,
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Todas as ligagoes de esquadrias que possam ser transportadas inteiras da oficinaics 7
para o local de assentamento serdo realizadas por soldagem autégena, encaixe ou auto-
rebitagem. Na zona de solda ndo sera tolerada qualquer irregularidade no aspecto da
superficie ou alteragdo das caracteristicas quimicas e de resisténcia mecanica das pegas.

A costura de solda ndo devera apresentar poros ou rachadura capazes de prejudicar a

perfeita uniformidade da superficie, mesmo no caso de anterior processo de anodizacao.

Sempre que possivel, devera ser evitada a utilizagao de parafusos nas ligagoes de
pecas de aluminio. Se a sua utilizagéo for estritamente necessaria, os parafusos serdo da
mesma liga metalica das pegas de aluminio, endurecidos a alta temperatura.

Os parafusos ou rebites para ligagdes de pegas de aluminio e ago serao de acgo
cadmiado cromado. Antes da ligagdo, as pecas de ago serdo pintadas com tinta a base de
cromato de zinco. As emendas realizadas através de rebites ou parafusos deverao ser
perfeitamente ajustadas, sem folgas, diferencas de nivel ou rebarbas. Todas as juntas

. serdo vedadas com material plastico antivibratério e contra penetragéo de aguas pluviais.

No caso de esquadrias de aluminio anodizado, as pegas receberdo tratamento
prévio, compreendendo decapagem e desengorduramento, bem como esmerilhamento e
polimento mecanico.

O transporte, armazenamento e manuseio das esquadrias serdo realizados de
modo a evitar choques e atritos com corpos asperos ou contato com metais pesados,
como o ago, zinco ou cobre, ou substancias acidas ou alcalinas. Apés a fabricacédo e até o
momento de montagem, as esquadrias de aluminio serao recobertas com papel crepe, a
fim de evitar danos nas superficies das pecas, especialmente na fase de montagem.

A instalagdo das esquadrias devera obedecer ao alinhamento, prumo e nivelamento
indicados no projeto. Na colocago, néo serdo forgcadas a se acomodarem em vaos fora de
esquadro ou dimensdes diferentes das indicadas no projeto. As esquadrias serao
instaladas através de contramarcos ou chumbadores de ago, rigidamente fixados na
alvenaria ou concreto, de modo a assegurar a rigidez e estabilidade do conjunto, e
adequadamente isolados do contato direto com as pecas de aluminio por metalizagao ou
pintura, conforme especificagéo para cada caso particular. As armagdes néo deverao ser

__distorcidas quando aparafusadas aos chumbadores ou marcos.

Para combater a particular vulnerabilidade das esquadrias nas juntas entre os
quadros ou marcos e a alvenaria ou concreto, desde que a abertura do vdo nao seja
superior a 5 mm, devera ser utilizado um calafetador de composicdo adequada, que lhe
assegure plasticidade permanente.

Ap6s a instalagdo, as esquadrias de aluminio deverao ser protegidas com aplicagao /
de vaselina industrial ou 6leo, que sera removido ao final da execugéo dos servigos e
obras, por ocasido da limpeza final e recebimento.

4.15.3. ESQUADRIAS DE VIDRO

Os vidros serdo de procedéncia conhecida e idonea, de caracteristicas adeqgu
fim a que se destinam, sem empenamentos, claros, sem manchasg
essura uniforme. Os vidros deveréo obedecer aos requisito R 115

transporte e o armazenamento dos vidro o
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quebras e trincas, utilizando-se embalagens adequadas e evitando-se estocagem em
pilhas. Os componentes da vidragaria e materiais de vedacado deverdo ser recebidos em
recipientes hermeticamente lacrados, contendo a etiqueta do fabricante. Os vidros

permanecerao com as etiquetas de fabrica, até a instalagao e inspegao da Fiscalizagao.

Os vidros serdo entregues nas dimensdes previamente determinadas, obtidas
através de medidas realizadas pelo fornecedor nas esquadrias ja instaladas, de modo a
evitar cortes e ajustes durante a colocagdo. As placas de vidro deverdao ser
cuidadosamente cortadas, com contornos nitidos, sem folga excessiva com relagao ao
requadro de encaixe, nem conter defeitos, como extremidades lascadas, pontas salientes
e cantos quebrados. As bordas dos cortes deverao ser esmerilhadas, de modo a se
tornarem lisas e sem irregularidades.

Antes da colocagédo nas esquadrias, os vidros deverao ser limpos, de modo que as
superficies fiquem isentas de umidade, dleo, graxa ou qualquer outro material estranho.
Colocagéo em Caixilho de Aluminio

A pelicula protetora das pecas de aluminio devera ser removida com auxilio de
solvente adequado. Os vidros serdo colocados sobre dois apoios de neoprene, fixados a
distancia de Y4 do vao, nas bordas inferiores, superiores e laterais do caixilho. Antes da
colocagdo, os cantos das esquadrias serdo selados com mastique elastico, aplicado com
auxilio de espatula ou pistola apropriada. Um cordao de mastique sera aplicado sobre todo
o montante fixo do caixilho, nas partes onde sera apoiada a placa de vidro.

O vidro sera pressionado contra o cordéo, de modo a resultar uma fita de mastique
com espessura final de cerca de 3 mm. Os baguetes removiveis serdo colocados sob
pressdo, contra um novo cordao de mastique, que devera ser aplicado entre o vidro e o
baguete, com espessura final de cerca de 2 mm. Em ambas as faces da placa de vidro,
sera recortado o excedente do material de vedag@o, com posterior complementagao com
espatula nos locais de falha.

Para a fixagdo das placas de vidro nos caixilhos, também poderdao ser usadas
gaxetas de neoprene pré-moldadas, que deverao adaptar-se perfeitamente aos diferentes
perfis de aluminio. Ap6és a selagem dos cantos das esquadrias com mastique elastico,

—__ sera aplicada uma camada de 1 mm de mastique, aproximadamente, sobre o encosto fixo
do caixilho, colocando-se a gaxeta de neoprene sob pressao. Sobre o encosto da gaxeta,
sera aplicada mais uma camada de 1 mm de mastique, aproximadamente, sobre a qual

sera colocada a gaxeta de neoprene, com leve presséo, juntamente com a montagem do
baguete.

Colocagao em Caixilhos de Ferro e Madeira L

Para areas de vidro superiores a 0,50 m2, o processo de assentamento é analogo

ao da colocagao em caixilhos de aluminio, tanto para caixilhos de ferro como de madei

» A fixagdo das placas de vidro sera realizada com utilizagdo de baguetes metalico

# Gordoes de madeira. Os vidros serdo colocados apés a primeira d
sabamento dos caixilhos. As placas de vidro ndo deverao ficag

iadsias de ferro ou madeira. - '
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Para areas de vidro menores, o assentamento sera realizado com massa plastica

de vedacdo, com espessura média de 3 mm, aproximadamente. A massa plastica de
vedacdo sera proveniente da mistura de iguais partes de mastique elasto-plastico e pasta
de gesso com oleo de linhaga. O vidro devera ser pressionado contra a massa e, em
seguida, sera recortado o excesso de massa de vedagdo em perfil biselado, ficando a
parte inferior alinhada com o baguete ou com o encosto fixo do caixilho. Os eventuais
vazios existentes na massa de vedacéo deverao ser preenchidos com espéatula.

Vidros Temperados

Todos os cortes das chapas de vidro e perfuragdes necessarias a instalagéo seréo
definidos e executados na fabrica, de conformidade com os as dimensdes dos vaos dos
caixilhos, obtidas através de medidas realizadas pelo fabricante nas esquadrias instaladas.
Deverao ser definidos pelo fabricante todos os detalhes de fixagéo, tratamento nas bordas
e assentamento das chapas de vidro.

4.15.4. FERRAGENS

Todas as ferragens para esquadrias de madeira, serralheria, armardo, balcoes,
guinche e outras, serao inteiramente novas, em perfeitas condigbes de funcionamento e
acabamento.

Serao de ferro cromado, com partes de ferro ou ago, cromadas, acabamento fosco
ou polido, conforme especificado para cada caso.

As ferragens, principalmente as dobradigas, serdo suficientemente robustas, de
forma a suportarem, com folga, o regime de trabalho a que venham a ser submetidas.

Os cilindros das fechaduras serdao do tipo monobloco, formato oval. As ferragens
obedecerdo ao disposto nas normas da ABNT.

A localizacao das ferragens nas esquadrias sera medida com precisao, de modo a
serem evitadas discrepancias de posicao ou diferencas de nivel perceptiveis a vista.

As macanetas das portas, salvo condi¢cdes especiais, serdo localizadas a 1,05m do
piso acabado.

O assentamento de ferragens sera procedido com particular esmero pelo
Construtor. Os rebaixos ou encaixes para dobradicas, fechaduras de embutir, chapas-
testas e outras, terdo a forma das ferragens, ndo sendo toleradas folgas que exijam
emendas, taliscas de madeira, etc. '

Para o assentamento serdo empregados parafusos de qualidade, acabamento e

dimensdes correspondentes aos das pegas que fixarem, devendo aquelas satisfazerem a
norma N8-45153.

4.16. INSTALAGOES HIDROSSANITARIAS

TUBO
PREDIAIS DE AGUA FRIA. |

contato@)jbarrosprojetos.com.br — 85 3032.0556
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Os tubos e conexdes de PVC - rigidos - cor marrom para instalagées prediais de -
agua fria, os diametros até 110 mm serdo tipos soldaveis, com espessura de parede
variando de 1,5 mm para tubos de 20 mm até 6,1 mm para tubos de 110 mm.

Fabricados de acordo com a especificagcdo da NBR-5648, para pressdao maxima
de servico de 7,5 Kgf/lcm2 a 20°C para diametros de 20, 25, 32, 40, 50, 60, 75, 85 e 110
mm, em barras de seis (6) metros com ponta e bolsa.

Dimensées basicas dos tubos Consumo aproximado de
Agua fria — Soldavel - NBR5648 adesivo e solugao limpadora
DN DE dem (mm) e (mm) | Diam (mm) | Adesivo Solucédo
gfjunta cm®junta
2 15 20 20 1,5 20 1 2
20 25 25 1.7 25 2 3
25 32 32 2,1 32 3 5
32 40 40 2,4 40 5 6
40 50 50 3,0 50 8 10
50 60 60 3,3 60 10 18
65 75 75 42 75 15 25
75 85 85 4,7 85 20 30
100 110 110 6,1 110 30 45
4.16.2. CONEXOES

Para ligacdo de aparelhos em geral, deverdao ser utilizadas conexdes também
soldaveis de mesma especificagdo acima, porém com bucha de latdo rosqueada.

Bitolas 20mmx1/2”, 25 mmx1/2' e 25mmx3/4”

JUNTA

Utilizam-se juntas soldaveis a frio, por meio de adesivo especifico.

Adaptador curto com bolsa e rosca para registrg
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Bitolas 20mmx1/2”, 25mmx3/4”, 32mmx1”, 40mmx1.1/4”, 50mmx1.1/2”, 60mmx2”;
75mmx2.1/2”, 85mmx3” e 110mmx4”

BUCHA DE REDUCAO SOLDAVEL LONGA

Bucha de redugéo para transicao de tubo de diametro maior para menor
R Bitolas 32mmx20, 40mmx20mm, 40mmx25mm, S0mmx20mm, S0mmx25mm,
" 50mmx32mm, 60mmx25mm, 60mmx32mm, 60mmx40mm, 60mmx50mm, 75mmx50mm,
85mmx60mm, 110mmx60mm e 110mmx75mm.

BUCHA DE REDUGAO SOLDAVEL CURTA
Bucha de redugéo para transi¢do de tubo de didmetro maior para menor
Bitolas 25mmx20mm, 32mmx25mm, 40mmx32mm, 50mmx40mm, 60mmx50mm,
75mmx60mm, 85mmx75mm, 110mmx85mm.

CURVA PVC 90° E 45° SOLDAVEL

Mudar a diregao da rede de dutos em 90° e ou 45°
Bitolas 20mm, 25mm, 32mm, 40mm, 50mm, 60mm, 75mm, 85mm e 110mm.
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JOELHO PVC 90° E 45° SOLDAVEL

Mudar a direcao da rede de dutos em 90° e ou 45° '
Bitolas 20mm, 25mm, 32mm, 40mm, 50mm, 60mm, 75mm, 85mm e 110mm.

LUVA PVC SOLDAVEL

Unir tubos com o mesmo didmetro e ou diametros deferentes da rede de agua fria.

Bitolas 20mm, 25mm, 32mm, 40mm, 50mm, 60mm, 75mm, 85mm, 110mm,
25mmx20mm, 32mmx25mm.

TE PVC SOLDAVEL

Unir tubos com o mesmo didmetro e ou didmetros deferentes com ramificagcao
tendo uma entrada e duas saidas da rede de agua fria.

Bitolas 20mm, 25mm, 32mm, 40mm, 50mm, 60mm, 75mm, 85mm, 110\,_

25mmx20mm, 32mmx25mm, 40mmx25mm, 40mmx32mm, 50mmx25mm, 50m
S0mmx40mm. 3




Jota Barros Projetos e Assessoria Técnica Ltda.

CNPJ: 07.279.410/0001-62 — Insc. Estadual: 06.179.720-0

Rua Tabelidgo Joaquim Coelho, 622 — Bairro Sapiranga — Fortaleza — Ceara
contato@jbarrosprojetos.com.br — 85 303205856,

F A

JoTh BARROS § o

LTe
\ .

\.

4.16.1. REGISTROS E VALVULAS
REGISTRO DE GAVETA DE AGUA FRIA

Rosqueado até 2" inclusive e flangeado acima de 2 1/2" inclusive, conforme
s indicagao do projeto.

Corpo em bronze ou ferro fundido, classe 140 m.c.a. e classe 125 respectivamente,
de haste nao ascendente.

Acabamento: Com haste, canopla e volante cromado e da mesma linha dos metais
das lougas (vide especificacdo de metais sanitarios no projeto de arquitetura), quando
instalados aparentes. Com haste e volante de acabamento bruto e sem canopla, quando
instalados embutidos em paredes e ou caixas.

Dados técnicos
NPS* DN** Kg A B C L
12 15 0,160 39,0 64,0 50
3/4 20 0,220 42,0 73,0 50

1 25 0,360 48,0
11/4 32 0,550 56,0
1172 40 0,650

2 50..- 1,110
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2112 65 2.120 89,0 168,0 80 N\ .
3 80 2,860 96,0 190,0 100 .
4 100 5,420 118,0 2450 140

* NPS: Nominal pipe size
** DN: Diametro nominal

VALVULA DE RETENGAO

Do tipo para instalagao vertical ou horizontal, rosqueado até 2" inclusive e flangeado
acima de 2 1/2" inclusive &, conforme indicagéo do projeto.

Corpo em bronze ou aco carbono forjado, classe 125, sistema de vedacao
portinhola com movimento giratorio e basculante ou disco de vedagao, tipo pistdo. Tampa
rascada internamente ao corpo - extremidades com roscas BSP ou NPT

Medidas Peso Dimensodes
NPS* DN** Kg A B
112 15 0,252 57 39,5
3/4 20 0,346 64 44 L
1 25 0,538 78 52-
11/4 32 0,731 92 58

40 1,078 102 61
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4 100 6,959 210 121,56 \
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* NPS: Nominal pipe size :
** DN: Diametro nominal i
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4.17. TUBO E CONEXAO DE PVC DE ESGOTO

4.17A1. TUBO

Descricao
Sistemas prediais para esgoto sanitario e ventilagao.
Tubos e conexdes de PVC conforme Norma NBR 5688/Jan/99 - Série Normal.

Caracteristicas
e O sistema &€ compo

metros.
Os tubos e conexdes para esgoto sanitario e ventilagao dividem-se em duas linhas:

Esgoto secundério (DN 40), com bolsa soldavel.
Esgoto primario (DN 50, 75, 100), com bolsa de dupla atuagao: soldavel ou junta

elastica.
Uma diversificada linha de conexdes completa o sistema. No caso de

secundario aplica-se o Adesivo Plastico
Para esgoto primario (bolsa de dupla atuagao) aplica

de Vedagao

sto por tubos de PVC com comprimentos comerciais de 3 6

esgoto

-se Adesivo Plastico ou Anel

Aplicagao
O sistema é aplicado em instalagoes prediais de esgoto
O sistema & composto por tubos de PVC com comprimentos comerciais de 3 € 6

metros, nos diametros conforme tabela.

Diametro Diametro real e
nominal (dem) (mm)
(DN) 1
40 40,0 mm 1.2
50 50,7 mm 1,6
75 75,5 mm 1,7
100 101,6 mm 1,8

DN — Diametro nominal — E uma referéncia adimensional, comercial.
Né&o deve ser objeto de medigao nem de utilizagao para fins de calculo
ldem — D___iémetro externo médio
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417.2.  CONEXOES S &
Deve possuir bolsa de dupla fungédo, que possibilite a escolha entre junta eléstic':a'“fb'tlff;_'_f

soldada.

A aplicagao do tubo e conexdo de PVC "comum" e da "Série R" devera ser de
acordo com o que indica o projeto.

PP w

JUNTA

Utilizam-se juntas de anel de borracha.

CAIXAS DE INSPECAO.

Deverdao ser retangulares ou quadradas, sendo construidas em alvenaria, com

—_ fundo de alvenaria, de tijolos ou blocos de concreto com paredes no minimo de 10 cm de
espessura.

Para profundidade maxima de 1,00 m, as caixas de inspecédo terdo formas e
dimensdes conforme o projeto e nos locais especificados por este.

Tampao de ferro fundido facilmente removivel e permitindo composi¢cdo com o piso y
circundante. T-120 em local de trafego pesado e T-70 em local de trafego leve.

SIFONADO PVC

: Serdo de acordo com as Normas Brasileiras e dotadas de uma pega monoblo
.com um anel de fixagdo do porta-grelha e a grelha, e com sifao dotado de
mspecao e limpezas eventuais. Diametros nominais de 100 mme 150 m =
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PROJETOS :

Ralo seco PVC

Seréo de acordo com as Normas Brasileiras e dotadas de uma pec¢a monobloco com
altura regulavel ou ndo. Diametros nominais de 100 mm e quadrados de 100 x 100 mm .

—
i

4.17.3. EXECUCOES DE SERVICOS
ESCOPO DE FORNECIMENTO

O presente MEMORIAL DESCRITIVO engloba o fornecimento de todos os
materiais, equipamentos, mao-de-obra, montagem e testes, incluindo despesas de
transportes de qualquer natureza, inclusive transportes horizontais e verticais no canteiro
de obra, prémios de seguros, bem como os encargos sociais e fiscalizagdo, incidente

—  direta para a completa execucao das Instalagées Hidraulicas, de modo a entregar a obra
em perfeito estado de funcionamento de acordo com o projeto especifico.

As Instalagcbes Hidraulicas abrangidas neste escopo de fornecimento, além
daquelas descritas no Memorial Descritivo do Projeto deverdao ainda, incluir, o
fornecimento dos seguintes materiais/servigos:

£
a. tacos de peroba em forma de cunha para fixagdo dos aparelhos a parede ou
piso;
a. tubos flexiveis, tipo engate para ligagdo de mictorio, lavatérios, bebedouros e
bacias, do tipo caixa acoplada;

b. canoplas cromadas para vedagéo de plugs de tomadas de esgoto e

1do houver; ;
materiais necessarios a perfeita montagem dosy@

nto/fixagao de tubulagoes; e
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d. rasgos e passagens nas lajes e alvenarias, bem como a escavagdo, = °
fechamento e apiloamento de valas;
e. fornecimento de todos os materiais e equipamentos, conforme relacionado na
Planilha Quantitativa especifica (quando houver);
f. fornecimento de toda a pintura de tubulagdo, de acordo com cores previstas

pelas Normas Brasileiras, bem como fornecer toda a sinalizagdo e montagem do sistema de
protegéo contra incéndio;

g. construcdo de caixas de inspegao, pogos de visita, bocas de lobo, etc:

h. providéncias junto as Concessionarias de servigos de agua, esgoto, gas e
Corpo de Bombeiros para execugéo de vistorias e/ou ligacao definitiva.

i. As despesas, taxas e/ou emolumentos pagos & Concessionaria de Agua,

Esgoto e Corpo de Bombeiros, serdo reembolsados pelo CONTRATANTE a CONTRATADA,
— _mediante contra apresentacéo dos respectivos recibos. '

J-
PROGRAMACAO DOS SERVICOS

A CONTRATADA devera programar adequadamente os seus servigos, levando em
consideragdo as outras obras envolvidas tais como: de Construgéo Civil, de Ar
Condicionado, de Instalagbes Elétricas, etc., com finalidade de desenvolver uma obra
tnica, e de modo a evitar e/ou a pelo menos prever com antecedéncia os eventuais

imprevistos, evitando-se assim, problemas que poderéo influir no bom andamento das
obras.

PASSAGEM DE TUBULAGAO

Nas passagens de tubulagdes em angulos, nas vigas ou pilares, deixar previamente
instaladas as tubulacées.

8 Nas passagens perpendiculares, em lajes, deverdo ser deixadas caixas de
~. Mmadeiras, buchas ou bainhas com dimensées apropriadas, executadas e colocadas antes
da concretagem.

Nas passagens perpendiculares, nas vigas ou pilares, deixar tubo de passagem
com diametro de uma bitola acima da tubulagéo projetada.

No caso de embutir tubulagées de didmetros acima de 2" em alvenaria, na
execucao desta Ultima, recomenda-se ser deixados os rasgos necessarios.

Nas passagens verticais em lajes das tubulagées até 1.1/2", inclusive no
enchimento dos rasgos para fixacdo das tubulagGes, devera ser feito o enchimento total
dos vazios com argamassa de cimento e areia para impedir a passagem de fumaca em
- caso de incéndio. :
- Nas passagens verticais em lajes as tubulagées com diametro supe
glem do referido enchimento do item anterior, levardo grapas de !

i8I0 e espacamento adequado para manter inalterado.z
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OBTURACAO DE TUBULACAO

Durante a instalagdo, as extremidades livres das tubulagbes deverédo ser tapadas
adequadamente com plugs ou tampdes, a fim de se evitar obstrugdes. Nao sera permitido
o uso de papel ou madeira para essa finalidade.

TUBULACAO EM VALAS

O assentamento sob a terra, de ramais horizontais de tubulacbes devera ser
apoiado sobre lastro de concreto (magro) continuo com espessura média de 6 cm e
largura igual ao didmetro do tubo mais 30 cm, sendo no minimo 60 cm.

. A superficie desse lastro, na face em contato com a tubulacédo devera ser

— cuidadosamente conformada de maneira a adaptar-se a geratriz do tubo.

Longitudinalmente a superficie citada devera ser trabalhada de modo a garantir as
declividades para os diversos trechos de rede, conforme o projeto.

O fundo da vala para o assentamento citado no item anterior, devera ser bem
apiloado antes da execugéo do lastro de concreto.

Se ocorrer o assentamento de tubos tipo ponta e bolsa, deve-se executa-lo de
jusante para montante com as bolsas voltadas para o ponto mais alto.

O reenchimento da vala sera feito usando-se material de boa qualidade, em
camadas de 20 cm sucessivas e cuidadosamente apiloadas e molhadas, estando isentas
de entulhos, pedras, etc. Além do lastro citado acima, a tubulagao devera receber um
envoltério de concreto magro com a espessura minima de 20 cm ou maior.

As tubulagées de ferro galvanizado assentadas sob a terra, deverao ser protegidas
contra ataques corrosivos da seguinte forma:

. eliminar os 6xidos e sujeiras da tubulagao, deixando a superficie limpa.

. aplicar uma camada de tinta base-asfaltica, ou piche, com total recobrimento da
~ superf' cie externa da tubulagao.

" aplicar um envoltério de tecido de juta embebido na tinta asfaltica.

* aplicar nova camada de tinta base-asfaltica.

Para tubulagdes instaladas perpendicularmente, as juntas de dilatagéo do edificio,
deverao ser utilizadas juntas de expansao axial simples, adequadas as bitolas e pressoes ¥4
aplicaveis a cada caso.

Deverao ser previstas também as instalagcées de pontos fixos e guias, conforme
orientagao dos fabricantes.

APOIO DE TUBULACAO

Quando se tratar de assentamento de ramais horizontais
diondevera ser sobre lastro continuo de tijolos com arge
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CORTE, ROSQUEAMENTO, CONEXAO E JUNTA. \ Fiorca

O corte de tubulagbes sé podera ser perpendicularmente ao seu eixo, sendo
apenas rosqueada a por¢éo que ficara coberta pela conexo.

As porgdes rosqueadas deverdo apresentar filetes bem limpos, sem rebarbas, que
se ajustem perfeitamente as conexdées.

Para canalizagdes aparentes mesmo que o projeto nio indique, deverdo ser
previstas uniées de modo a facilitar eventuais ampliagdes ou substituicées de rede.

A junta na ligacdo de tubulagdes devera ser executada de maneira a garantir a
perfeita estanqueidade, tanto para passagem de liquidos como de gases.

A junta na ligagéo de tubulagées de ferro galvanizado deve ser feita com conexdes

. apropriadas, do tipo rosqueada, levando protecdo de zarcio e estopa de canhamo ou

"~ ainda fita de teflon.

A junta na ligagao de tubulagbes de ferro fundido, sera executada com conexdo em
anel de borracha, através de penetragéo a forga, da ponta de um tubo na bolsa de outro,
utilizando-se lubrificante.

A junta de tubulagdo de barro cerdmico sera executada com estopa e asfalto
endurecido em areia.

A junta para tubulagdo de PVC rigido devera ser executada:

. Com solugéo limpadora e adesiva nas tubulagdes de instalacdo de agua fria
(para tubos soldaveis).
CURVAS E FLANGES

. Nao serado permitidas curvas forgadas nas tubulagées;

. Nas tubulagdes de recalque e sucgdo de bombas deverao ser utilizadas curvas
de raio longo quando houver deflexéo;

- . Na montagem de equipamentos como bombas, caixas d'agua, bebedouros,
etc., deverao ser instaladas uniées e flanges, a fim de facilitar a desmontagem dos mesmos.
Aparelhos

. A colocagao dos aparelhos sanitarios deve ser feita com o maximo de esmero,
a fim de dar acabamento de primeira qualidade. A
CANOPLAS

Nao sera permitido amassar ou cortar canoplas.

_ Caso seja necessaria a ajustagem, a mesma devera ser feita cor
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INSTALAGOES DE ESGOTO

Além dos procedimentos citados nos itens “Tubulagdo e Ramal’ e “Corte,
Rosqueamento, Conexao e Junta”, devem ser observados os seguintes:
Ramais

Os ramais deverao ser executados conforme indicagées do projeto, obedecendo-se
as seguintes declividades minimas:

. Tubos até 3", inclinagao de 2%

. Tubos acima de 3", inclinagéo de 1%

a. As declividades de todos os trechos deverdo ser uniformes,' nao sendo
___aceitaveis quando possuirem depressoes.

a. Os dispositivos de inspecdo, na parte do esgoto primario ou nos trechos de

ramais de esgotos anteriores a ralos sifonados, deverao ser constituidos de "Té€" com plug
de inspegao, adequadamente vedados.

b. Nzo sera permitido o emprego de conexdes em cruzetas ou "Tés" retos (90°).

C. Todas as colunas deverao seguir a prumo, até o pavimento onde os desvios e
interligacdes de ramais, serdao executados através de curvas e jungdes de 45°.

d. As furagdes nas vigas deverdo ser executadas em secgdo adequada e ter
dimensdes uma bitola acima daquela da tubulagéo.

e. Todos os ramais de esgoto deverao ser recolhidos através de caixas de

inspecdo e encaminhados a rede publica coletora de esgotos (ou ao sistema fossa
séptica/pogo absorvente quando inexistir rede publica coletora).

Essas caixas de inspecdo e o sistema fossa séptica/pogo absorvente (quando
previsto) deverao ser construidos conforme detalhes constantes no projeto especifico.

_ COLUNAS DE VENTILAGAO

Deverao ser prolongados na diregao vertical, para cima da cobertura, os ramais de
grupos sanitarios onde se incluem aqueles das bacias sanitarias e ralos, de maneira a
formar as colunas de ventilagao. L
Toda coluna de ventilagdo devera prolongar-se acima da cobertura e, sua
extremidade livre devera ser protegida, através de terminal de ventilagao adequada.
O trecho do ventilador que fica acima da cobertura do edificio devera medir, no
minimo
. 30 cm no caso de telhado ou de simples laje de cobertura; :
. 200 cm no caso de laje utilizada para outros fins, além de cobertura

A extremidade aberta de um tubo ventilador situado a menos de
alquer janela, mezanino ou porta, devera elevar-se, i
ctiva verga.
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A canalizacdo de ventilacdo devera ser instalada de forma que: ‘ - A
Ritrica £
. ndo tenha acesso a ela, qualquer despejo de esgoto; S
. qualquer liquido que nela ingresse possa escoar por gravidade até o tubo de

queda, ramal de descarga ou desconector em que o ventilador tenha origem.

Toda conexao do ramal horizontal de ventilacdo ao ventilador vertical deve ser feito
em cotas superiores aos respectivos pontos de esgoto.

REVESTIMENTO

Tubulagdes enterradas em ago galvanizado ou preto devem ser revestidas com fita
e base asfaltica, ou epdxi ou polietileno, etc. Quando aparentes ou em canaletas em tubo
. preto, serédo revestidos por base antiéxido, que tenha cromato de zinco.

4.18. INSTALACOES ELETRICAS

4.18.1. CABOS
INSTALACAO DE CABOS

Os condutores deverdo ser identificados com o coédigo do circuito por meio de
indicadores, firmemente presos a estes, em caixas de jungao, chaves e onde mais se faca
necessario.

As emendas dos cabos de 240V a 1000V serao feitas com conectores de pressao
ou luvas de aperto ou compressédo. As emendas, exceto quando feitas com luvas isoladas,
deverdao ser revestidas com fita de borracha moldavel até se obter uma superficie
uniforme, sobre a qual serdo aplicadas, em meia sobreposigdo, camadas de fita isolante

_ adesiva. A espessura da reposicao do isolamento devera ser igual ou superior a camada
~. isolante do condutor. As emendas dos cabos com isolamento superior a 1000V deverao
ser executadas conforme recomendagées do fabricante.

Circuito de audio, radiofrequéncia e de computagdo deverdo ser afastados de
circuitos de forgca, tendo em vista a ocorréncia de indugdo, de acordo com os padroes
aplicaveis a cada classe de ruido. As extremidades dos condutores, nos cabos, n&o
deverdo ser expostas a umidade do ar ambiente, exceto pelo espago de tempo L
estritamente necessario a execugdo de emendas, jungdes ou terminais.

INSTALACAO DE CABOS EM LINHAS SUBTERRANEAS

Em linhas subterraneas, os condutores ndo poderao ser enterrado:
devendo, obrigatoriamente, ser instalados em manilhas, en
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a fogo dotados de protecéo contra corros&o ou, ainda, outro tipo de dutos que assegurem
protecdo mecanica aos condutores e permitam sua facil substituicdo em qualquer tempo.

Os condutores que saem de trechos subterraneos e sobem ao longo de paredes ou
outras superficies deverdo ser protegidos por meio de eletroduto rigido, esmaltado ou
galvanizado, até uma altura néo inferior a 3 metros em relagao ao piso acabado, ou até
atingirem a caixa protetora do terminal.

Na enfiacdo das instalagées subterraneas, os cabos nao deverdo estar sujeitos a
esforcos de tragé@o capazes de danificar sua capa externa ou o isolamento dos condutores.
Todos os condutores de um circuito deverao fazer parte do mesmo duto.

INSTALACAO DE CABOS EM LINHAS AEREAS

E Para linhas aéreas, quando admitidas nas distribuicbes exteriores, deverio ser

~empregados condutores com protecdo a prova de tempo, suportados por isoladores
apropriados, fixados em postes ou em paredes. O espagamento entre os suportes nao
excedera 20 metros, salvo autorizacdo expressa em contrario.

Os condutores ligando uma distribuicdo aérea exterior a instalagéo interna de uma
edificagdo, deveréo passar por um trecho de conduto rigido curvado para baixo, provido de
uma bucha protetora na extremidade, devendo os condutores estar dispostos em forma de
pingadeira, de modo a impedir a entrada de agua das chuvas. Este tipo de instalacdao com
condutores expostos s6 sera permitido nos lugares em que, além de nao ser obrigatério o
emprego de conduto, a instalagdo esteja completamente livre de contatos acidentais que
possam danificar os condutores ou causar estragos nos isoladores.

INSTALACAO DE CABOS EM DUTOS E ELETRODUTOS.

A enfiagdo de cabos devera ser precedida de conveniente limpeza dos dutos e

eletrodutos, com ar comprimido ou com passagem de bucha embebida em verniz isolante

— ou parafina. O lubrificante para facilitar a enfiagdo, se necessario, devera ser adequado a

finalidade e compativel com o tipo de isolamento dos condutores. Podendo ser usados

talco industrial neutro e vaselina industrial neutra, porém, néo sera permitido o emprego de
graxas.

Emendas ou derivagdes de condutores s6 serdo aprovadas em caixas de jungéo. L
Nao serdo permitidas, de forma alguma, emendas dentro de eletrodutos ou dutos.

As ligagbes de condutores aos bornes de aparelhos e dispositivos deverao
obedecer aos seguintes critérios:

»Cabos e cordées flexiveis, de bitola igual ou menor que 4 mm?, terdo as pontas

dos condutores previamente endurecidas com soldas de estanho:
»Condutores de se¢do maior que os acima especificado
solda, por conectores de pressao ou terminais
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INSTALAGAO DE CABOS EM BANDEJAS E CANALETAS sy s

Os cabos deverao ser puxados fora das bandejas ou canaletas e, depois,
depositados sobre estas, para evitar raspamento do cabo nas arestas. Cabos trifasicos em
lances horizontais deverao ser fixados na bandeja a cada 20 m, aproximadamente. Cabos
singelos em lances horizontais deveréo ter fixagdo a cada 10.00 m. Cabos singelos em
lances verticais deverao ter fixagdo a cada 0,50 m. Os cabos em bandejas deverao ser
arrumados um ao lado do outro, sem sobreposicéao.

ELETRODUTOS

e 1 Os eletrodutos deverdo ser cortados perpendicularmente ao seu eixo longitudinal,
conforme disposi¢cao da NBR 5410.

Dobramento

N&o serdo permitidos, em uma unica curva, dngulos maiores que 90°, conforme NBR
5410. O numero de curvas entre duas caixas ndo podera ser superior a 3 de 90° ou
equivalente a 270°, conforme disposigdo da NBR 5410.

O curvamento dos eletrodutos metalicos deverd ser executado a frio, sem
enrugamento, amassaduras, avarias do revestimento ou redugéo do didmetro interno.

O curvamento dos eletrodutos em PVC devera ser executado adotando os seguintes
procedimentos:

e Cortar um segmento do eletroduto a encurvar, com comprimento igual ao arco
da curva a executar e abrir roscas nas duas extremidades;

eVedar uma das extremidades por meio de um tampao rosqueado, de ferro,

provida de punho de madeira para auxiliar o manuseio da peca, e preencher

= a seguir o eletroduto com areia e serragem; apés adensar a mistura

' areia/serragem, batendo lateralmente na pecga, vedar a outra extremidade
com um tampao idéntico ao primeiro;

eMergulhar a pegca em uma cuba contendo glicerina aquecida a 140°C, por
tempo suficiente que permita o encurvamento do material; o tamanho da L
cuba e o volume do liquido seréo os estritamente necessarios a operacgéo;

eRetirar em seguida a peca aquecida da cuba e procurar encaixa-la num molde

de madeira tipo meia-cana, tendo o formato (raio de curvatura e compriment: st
do arco) igual ao da curva desejada, cuidando para evitar o enruga
lado interno da curva; o resfriamento da peca deve ser nat
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As roscas deverao ser executadas segundo o disposto na NBR 6414. O cc':rté
devera ser feito aplicando as ferramentas na seqliéncia correta e, no caso de cossinetes,
com ajuste progressivo.

O rosqueamento devera abranger, no minimo, cinco fios completos de rosca. Apos
a execucdo das roscas, as extremidades deverdo ser limpas com escova de aco e
escareadas para a eliminagao de rebarbas.

Os eletrodutos ou acessérios que tiverem as roscas com uma ou mais voltas
completas ou fios cortados deverdo ser rejeitados, mesmo que a falha ndo se situe na
faixa de aperto.

CONEXOES E TAMPOES

As emendas dos eletrodutos s6 serdo permitidas com o emprego de conexdes

— apropriadas, tais como luvas ou outras pecas que assegurem a regularidade da superficie

interna, bem como a continuidade elétrica. Serdo utilizadas graxas especiais nas roscas, a

fim de facilitar as conexdes e evitar a corrosdo, sem que fique prejudicada a continuidade
elétrica do sistema.

Durante a construgdo e montagem, todas as extremidades dos eletrodutos, caixas
de passagem e conduletes deverdo ser vedados com tampdes e tampas adequadas.
Estas prote¢cdes nao deverdo ser removidas antes da colocagao da fiagéo. Nos eletrodutos
de reserva, ap6s a limpeza das roscas, deverao ser colocados tampdes adequados em
ambas as extremidades, com sondas constituidas de fios de ago galvanizado16 AWG.

Os eletrodutos metalicos, incluindo as caixas de chapa, deverédo formar um sistema
de aterramento continuo. Os eletrodutos subterraneos deverdo ser instalados com
declividade minima de 0,5 %, entre pogos de inspecao, de modo a assegurar a drenagem.
Nas travessias de vias, os eletrodutos serao instalados em envelopes de concreto, com
face superior situada, no minimo, 1 m abaixo do nivel do solo.

Os eletrodutos embutidos nas lajes serdao colocados sobre os vergalhdes da

armadura inferior. Todas as aberturas e bocas dos dutos serdo fechadas para impedir a

- penetracdo de nata de cimento durante a colocacdo do concreto nas formas. Os

eletrodutos nas pecas estruturais de concreto armado serédo posicionados de modo a nao
suportarem esforgos nao previstos, conforme disposi¢cao da NBR 5410.

Nas juntas de dilatacdo, a tubulagdo sera seccionada e recebera caixas de
passagens, uma de cada lado das juntas. Em uma das caixas, o duto ndo sera fixado, L
permanecendo livre. Outros recursos poderdo ser utilizados, como por exemplo a

utilizacdao de uma luva sem rosca do mesmo material do duto para permitir o seu livre
deslizamento.

Nas paredes de alvenaria os eletrodutos serdao montados antes de serem
executados os revestimentos. As extremidades dos eletrodutos serdo fixadas nas calxa
_por meio de buchas e arruelas rosqueadas.
= Apés a instalagéo, devera ser feita verificagéo e limpeza d
andris passando de ponta a ponta, com didmetro apr
ro interno do eletroduto. -
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QUADROS DE DISTRIBUICAO

Os quadros embutidos em paredes deverao facear o revestimento da alvenaria e ser
nivelados e aprumados. Os diversos quadros de uma &area deverdo ser perfeitamente
alinhados e dispostos de forma a apresentar conjunto ordenado.

Os quadros para montagem aparente deverdo ser fixados as paredes ou sobre base
no piso, através de chumbadores, em quantidades e dimensées necessarias a sua perfeita
fixagao.

A fixagdo dos eletrodutos aos quadros sera feita por meio de buchas e arruelas
roscadas. Apdés a conclusido da montagem, da enfiacdo e da instalagdo de todos os

equipamentos, devera ser feita medigao do isolamento, cujo valor ndo devera ser inferior ao
da tabela 51 da NBR 5410

QUADRO DE MEDICAO

O corpo da caixa deve ser de policarbonato cinza, possuir caracteristicas: anti-
chama, protegéo contra raios ultravioleta e espessura adequada para suportar os esforgos
mecanicos aplicados durante os ensaios de tipo e recebimento.

A tampa da caixa deve ser em policarbonato transparente e incolor, possuir
caracteristicas: antichama, protecéo contra raios ultravioleta e espessura adequada para
suportar os esforcos mecanicos aplicados durante os ensaios de tipo e recebimento.
Especial cuidado deve ser dado ao encaixe da parte superior da tampa com o corpo da
caixa, de tal forma que néo seja possivel forcar as superficies, provocando o desencaixe
do corpo da caixa com a tampa. A area destinada ao visor deve ser moldada diretamente
na tampa.

O chassi deve ser do mesmo material do corpo da caixa e permitir a fixagdo do
medidor através de parafuso. '

Deve possuir suporte para o disjuntor, o perfeito encaixe da parte superior do
disjuntor ao rasgo do nicho existente na tampa e ser préprio para instalacao de disjuntores
com sistema de fixagdo por trilho (padréao DIN europeu) ou por presilha (padrao UL
americano). Todos os acessérios necessarios a instalagdo do disjuntor devem ser
fornecidos pelo fabricante da caixa, tais como porcas, parafusos, arruelas, presilhas,
trilhos, etc. Os componentes metalicos do suporte devem ser de latdo, ago inox ou aco
bicromatizado e os ndo metélicos devem ser do mesmo material da caixa.

O corpo da caixa deve possuir sistema de fixa
ga

/



