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se vibrar o concreto para que garanta total adensamento € perfeito acabamento das pecas
de concreto.

335  BARBACA C/ TUBO PVC ESGOTO 50 mm, INCLUSIVE GEOTEXTIL
NAO-TECIDO 100% POLIESTER COM RESISTENCIA A TRAGAO
LONGITUDINAL MINIMA DE 8 kN/m (BIDIM RT-08 OU SIMILAR) E BRITA

Igual ao item 3.2.5

3.3.6. GUARDA CORPO DE TUBO DE AGO INOX

Igual ao item 3.2.6.
4. PAVIMENTACAO

4.1.PISO INTERTRAVADO TIPO TIJOLINHO (20X10X6)CM 35MPA, COR CINZA -
COMPACTACAO MECANIZADA

Para as calcadas serao utilizados blocos retangulares intertravados de concreto pré-
moldado tipo tijolinho, dimensées 20x10x4cm, com paginagdo e cores conforme detalhe
em projeto.

A execucdo de pavimentagao de calgada com blocos no assentamento de pecas
prismaticas de dimensoes especificas, obtidas através de moldagem prévia, com posterior
conformagédo da superficie e, quando indicado no projeto, rejuntamento. Esse
assentamento é executado sobre colchdo de material granular, destinando—se a oferecer
condigdes adequadas de circulagao a pedestres e, caso necessario, 0 acesso de veiculos
aos lotes lindeiros.

Nao sera permitida a execugao desse servigo em dias de chuva.

Quando a fiscalizagdo constatar a colocagdo nas vias de material improprio ou
prejudicial, o mesmo deve ser removido, correndo os encargos dessa colocagdo e
remogcao por conta da Executante.

Sobre o lastro de p6é de pedra serdo assentados 0s blocos de concreto pré—
moldados intertravados. O assentamento sera feito de cima para baixo, evitando-se 0
carreamento de material.

O projeto de engenharia definira a forma e as dimensdes dos blocos concreto pré-
moldado, indicando o espagamento das juntas e a distribuigdo geométrica das pegas. O
projeto de engenharia também definira as caracteristicas tecnolégicas do concreto utilizado
e o tipo de material a ser utilizado no rejuntamento. No caso de blocos intertravados, nao
havera rejuntamento.

Os blocos deverdo apresentar textura homogénea e lisa, sem fissuras, trincas ou
quaisquer outras falhas que possam prejudicar o seu assentamento ou comprometer a sua
durabilidade ou desempenho. Nao serdo aceitos blocos e placas que tenham sofrido
qualquer retoque ou acabamento posterior ao processo de fabricagao. A fiscalizagao
determinara a substituicao de pegas defeituosas.

Os pigmentos sao produtos que adicionados no concreto os tornam coloridos.
Esses devem ser inorganicos (base 6xido), para que o bloco seja resistente a alcalinidade
do cimento, aos raios solares e as intempéries. E importante o cuidado na dosagem do
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Definigdo de niveis com assentamento de taliscas: A partir do ponto de origem
(nivel de referéncia), os niveis de contra piso deverao ser transferidos com uso de
aparelho de nivel ou nivel de mangueira. Os pontos de assentamento de taliscas deverao
estar limpos. Polvilhar com cimento para formagao de nata, para garantir a aderéncia da
argamassa. A argamassa de assentamento da talisca devera ser a mesma do contra piso.
Posicionamento das taliscas com distancia maxima de 3 m (comprimento da régua
disponivel para o sarrafeamento suficiente para alcancar duas taliscas). As taliscas
deverio ter pequena espessura (cacos de ladrilho ceramico ou azulejo). O assentamento
das taliscas devera ser com antecedéncia minima de 2 dias em relagdo a execugédo do
contra piso.

No dia anterior a execugédo do contra piso, a base completamente limpa, devera ser
molhada com dgua em abundéancia.

Imediatamente antes da execucdo do contra piso, a 4gua em excesso devera ser
removida, e executar polvilhamento de cimento, com auxilio de uma peneira (quantidade
de 0.5 kg/m2), e espalhado com vassoura, criando uma fina camada de aderéncia entre a
base e a argamassa do contra piso. Esta camada de aderéncia devera ser executada por
partes para que a nata ndo endurega antes do langamento do contra piso.

Em seguida preencher uma faixa no alinhamento das taliscas, formando as mestras,
devendo as mestras sobrepor as taliscas. Compactar a argamassa com soquetes de
madeira, cortar os excessos com régua. Apés completadas as mestras, retirar as taliscas e
preencher o espago com argamassa.

Lancar a argamassa, € compactar com energia utilizando-se um soquete de
madeira de base 30x30cm e 10 kg de peso.

Sarrafear a superficie com régua metalica apoiada sobre as mestras, até que seja
atingido o nivel das mestras em toda a extensao )

4.4.P1SO PODOTATIL EXTERNO EM PMC ESP. 3CM, ASSENTADO COM
ARGAMASSA (FORNECIMENTO E ASSENTAMENTO)

A sinalizacao tatil de alerta consiste em um conjunto de relevos tronco-conicos
padronizados pela ABNT (ver figura abaixo), cujo objetivo principal é sinalizar as situagoes
de risco ao deficiente visual e as pessoas com visdo subnormal. Também é utilizada em
composi¢cdo com o piso tatil direcional, para sinalizar as mudancas ou alternativas de
diregao.
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a) Piso

Figura 62 — Sinalizacdo tatil de alerta e relevos tateis de alerta instalados no piso

O piso cromo diferenciado tatil de alerta deve apresentar cor contrastante com a do
piso adjacente:

Em superficies claras (bege, cinza claro, etc.): amarelo, azul ou marrom;
Em superficies escuras (preta, marrom, cinza escuro, etc.): amarelo ou azul.

A sinalizacao tatil de alerta deve ter largura de 20 x 20 cm;

As pecas do piso tatil devem apresentar modulagédo que garanta a contmwdade da
textura e padrdo de informagao, podendo ser sobrepostas ou integradas ao piso existente:

Quando sobreposta, o desnivel entre a superficie do piso existente e a superficie do
piso implantado deve ser chanfrado e ndo exceder 2mm;

Quando integrada, ndo deve haver desnivel com relagdo ao piso adjacente, exceto
aquele existente no proprio relevo. '

Em situacées que oferecem risco de acidentes: obstaculos suspensos a altura entre
0,60m a 2,10m, rebaixamentos de guias do passeio publico, porta de elevadores, inicio e
término de rampas, inicio e término de lances de escadas e desniveis (plataformas, palcos,
etc.), obedecendo os critérios estabelecidos na NBR 9050 e de acordo com o projeto.

Em composicdo com o piso tatil direcional, para sinalizar mudanga ou alternativas de
diregao, conforme indicado em projeto.

Nota:

O projeto deve especificar tipo de piso, cor e, no caso de piso cimenticio em areas
internas, também opgéao de acabamento, considerando:

Indicacao de aplicacao para areas internas ou externas;

Variagdes dimensionais das placas conforme os padroes de cada fabricante;

Contraste com cor / tonalidade das superficies dos pisos adjacentes.

14

Rob af!QB"Q'lﬁr‘C :ih .
Arguiteto & ‘Ja

JOTA BARRODS
PROJETES

EALSESSOAIL

CAU N° Acgaus-



JOTA BARROS

PROJETOS E ASSESSORIA

CONTRAPISO ——w 5.

PISO CIMENTICIO ASSENTADOC
%‘O& ARGAMASSA

A execucdo do piso deve estar de acordo com o projeto de arquitetura, atendendo
também as recomendacdes da NBR 9050 - Acessibilidade a edificagoes, mobiliario, espacos
e equipamentos urbanos. '

Pisos de borracha colados: a superficie do piso existente, onde sera aplicado o piso
tatil, deve estar perfeitamente limpa e seca, totalmente isenta de poeira, oleosidade e
umidade. Deve-se evitar dias Gimidos e chuvosos para execugéo do servigo. Lixar o verso da
placa do piso com lixa de ferro 40/80/100 para abrir os poros da borracha (quando se notar
presenca de oleosidade na placa, antes de lixar a superficie de contato, deve-se limpar a
placa com acetona liquida). Passar cola de contato a base de neoprene no verso das placas
e na superficie do piso existente, em area maxima de 10m?2. Aguardar a evaporagao do
solvente até o ponto de aderéncia da cola para iniciar o assentamento das placas. Atentar
para o perfeito alinhamento entre as placas e para que nao se forme bolhas de ar,
garantindo-se a maxima aderéncia das placas no piso existente (ver figura acima). Apds
execucao do servigo, aguardar 24 horas, no minimo, para liberar o piso ao trafego.

Pisos de borracha assentados com argamassa: O contrapiso deve ser feito com
argamassa de cimento e areia no trago 1:3, nivelado, desempenado e rustico. Efetuar
excelente limpeza com vassoura e agua e molhar o contrapiso com agua e cola branca. A
argamassa de assentamento deve ter trago 1:2, com mistura de cola branca e agua na
proporgao 1:7 (aproximadamente, 1 saco de S0kg de cimento: 4 latas de 18 litros de areia: 5
litros de cola branca: 35 litros de agua). Passar argamassa no Verso das placas,
preenchendo completamente as garras da placa e colocar o piso batendo com martelo de
borracha (ou batedor de madeira) até o piso atingir a posicao desejada e o perfeito
nivelamento com o piso adjacente (ver figura acima).

Pisos cimenticios, tipo ladrilho hidraulico, assentados com argamassa colante: o
contrapiso deve ser feito com argamassa de cimento e areia no traco 1:3, nivelado e
desempenado. Com a base totalmente seca, aplicar uma camada de argamassa com 6mm
de espessura, em uma area de aproximadamente 1m?, em seguida passar a
desempenadeira metalica dentada criando sulcos na argamassa. Logo a seguir, assentar os
ladrilhos secos, batendo com um sarrafo ou martelo de borracha macia, até o piso atingir a
posi¢do desejada e o perfeito nivelamento com o piso adjacente. Nunca bater diretamente
sobre o ladrilho (ver figura acima).

O servico pode ser recebido se atendidas as condicbes de fornecimento de
materiais e execugao. Aferir especificagdes dos pisos e colas.

Verificar acabamento das placas, observando auséncia de defeitos como: v

- Bolhas de ar, rebarbas - para pisos de borracha; )

- Buracos, trincas, lascados, falhas na pintura, formato dos relevos - para pisos

15

foelhe

Roberta Brigi}




JOTA BARROS
PROJETES E

cimenticios;
- Amassados, rebarbas - para pisos metalicos e verificar também aplicagéo de
material vedante.
Verificar o posicionamento, tipo, cor e acabamento das placas, conforme indicado
em projeto:
e Ndo deve haver desalinhamento nem desnivelamento entre as pegas
contiguas.
« Para os pisos integrados, verificar o perfeito nivelamento com o piso adjacente.
No caso de pisos colados, verificar a perfeita aderéncia das placas sobre o piso.

4.5.PISO EMBORRACHADO, DRENANTE E ANTI-IMPACTO, COMPOSTO POR
PARTICULAS DE BORRACHA RECICLADA PRENSADA, PIGMENTADA E
ATOXICA, 50X50X2,5CM (FORNECIMENTO E EXECUGCAO)

Sera instalado piso emborrachado drenante e anti-impacto em material de borracha
reciclada atéxica nas dimensdes de 50x50x2,5 cm.

4.6.GRAMA EM PLACAS.INCLUSIVE CONSERVAGAO

Ser4 instalada grama em placas nos locais designados em projeto. Esta deve estar
saudavel e sem defeitos. g

4.7.BANQUETA/ MEIO FIO DE CONCRETO P/ VIAS URBANAS (1,00x0,35x0,15m)

Serao escavadas manualmente, valas para fixagao com profundidade de até 1,50m
em solo de 12 categoria. Apds a execugao da escavagao os meios-fios serao posicionados,
de forma nivelada e alinhada. As guias serao escoradas no aterro. _

O rejuntamento devera ser executado com argamassa de cimento e areia
produzida, trago 1:4 e em seguida deverao ser caiados com duas demaos.

Os meios-fios devem ser executados em pegas de 15x35x100cm, as quais devem
ser vibradas até seu completo adensamento e, devidamente curadas antes de sua
aplicagdo. Seu comprimento deve ser reduzido para a execugédo de segmentos em curva.

O concreto empregado na moldagem dos meios-fios deve possuir resisténcia
minima de 20 MPa no ensaio de compresséo simples, aos 28 dias de idade.

As formas para a execugdo dos meios-fios devem ser metalicas, ou de madeira
revestida, que permita acabamento semelhante aquele obtido com o uso de formas
metalicas.

Para o assentamento dos meios-fios, o terreno de fundagéo deve estar com sua
superficie devidamente regularizada, de acordo com a secédo transversal do projeto,
apresentando-se liso e isento de particulas soltas ou sulcadas e, ndo deve apresentar
solos turfosos, micaceos ou que contenham substéncias organicas. Devem estar, também, m/
sem quaisquer de infiltragbes d'agua ou umidade excessiva.

O assentamento dos meios-fios deve ser feito antes de decorrida. uma hora do ?9/
langamento do concreto da base. As pegas devem ser escoradas, nas juntas, por meio de
bolas de concreto com a mesma resisténcia da base. \

Pintura com tinta em p6 Industrializada a base de cal, duas demaos.
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4.8.PISO DE CONCRETO FCK=20MPa ESP.= 20cm, PIESTACIONAMENTO DE
ONIBUS

O concreto utilizado no piso morto devera atender as normas da ABNT. O agregado
graudo deve ser proveniente de rochas graniticas resistentes e inertes e sera constituido
de uma mistura de pedra britada com granulometria compreendida entre 4,8 e 25mm. O
agregado miudo é a areia natural quartzosa de diametro maximo igual a 4,8mm, limpa e
isenta de substancias nocivas, como torrdes de argila e matéria organica. A agua
empregada deve ser razoavelmente clara, isenta de Oleos, acidos, alcalis e matéria
organica. A resisténcia a compressao simples (fck) do concreto deve ser igual a 20 MPa.
Argamassa seca com consumo minimo de cimento 350 kg/m3. Lastro de concreto nao
estrutural de 05 cm de espessura, fck minimo de 9Mpa. Limpeza e preparo da base:
Retirada de entulhos, restos de argamassa, e outros materiais com picao, vanga, ponteira
e mareta. Varrer a base com vassoura dura, até ficar isenta de p6 e particulas soltas. Se
na base existir 6leo, graxa, cola ou tinta, providenciar a completa remog¢ao. Defini¢cao de
niveis com assentamento de taliscas: A partir do ponto de origem (nivel de referéncia), os
niveis de contra piso deverdo ser transferidos com uso de aparelho de nivel ou nivel de
mangueira. Os pontos de assentamento de taliscas deverao estar limpos. Polvilhar com
cimento para formagdo de nata, para garantir a aderéncia da argamassa. A’argamassa de
assentamento da talisca devera ser a mesma do contra piso. Posicionamento das taliscas
com distancia maxima de 3 m (comprimento da régua disponivel para o sarrafeamento
suficiente para alcancar duas taliscas). As taliscas deveréo ter pequena espessura (cacos
de ladrilho ceramico ou azulejo). O assentamento das taliscas devera ser com
antecedéncia minima de 2 dias em relagdo a execugao do contra piso. No dia anterior a
execugao do contra piso, a base completamente limpa, devera ser molhada com agua em
abundancia. Imediatamente antes da execugao do contra piso, a agua em excesso devera
ser removida, e executar polvilhamento de cimento, com auxilio de uma peneira
(quantidade de 0.5 kg/m2), e espalhado com vassoura, criando uma fina camada de
aderéncia entre a base e a argamassa do contra piso. Esta camada de aderéncia devera
ser executada por partes para que a nata ndo endurega antes do langaménto do contra
piso.

Em seguida preencher uma faixa no alinhamento das taliscas, formando as mestras,
devendo as mestras sobrepor as taliscas. Compactar a argamassa com soquetes de
madeira, cortar os excessos com régua. Apés completadas as mestras, retirar as taliscas e
preencher o espago com argamassa. Langar a argamassa, e compactar com energia
utilizando-se um soquete de madeira de base 30x30cm e 10 kg de peso. Sarrafear a
superficie com régua metalica apoiada sobre as mestras, até que seja atingido o nivel das
mestras em toda a extensao.

5. QUADRA DE AREIA

. ¥
5.1.MURETA C/TIJOLO MACICO, REBOCADA, INCL. FUNDACOES

Na area externa devera ser executado mureta em alvenaria conforme projeto 4/
arquitetdnico.
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5.2.CAIACAO EM TRES DEMAOS EM PAREDES

Podera ser usada tinta preparada, a qual sera adicionada agua na quantidade
indicada pelo fabricante. A pintura sera aplicada, no minimo, a trés demaéos, sendo uma de
aparelho e duas para finalizar. Lixamento leve, para remocgéo de graos de areia soltos e
posterior espanamento. A primeira demao devera ser bastante liquida para permitir boa
aderéncia, apos a primeira deméao, aplicam-se as dem&os de acabamento no minimo de
duas, deverao ser aplicadas 3 (trés) demaos, no minimo, alternadamente, em diregbes
cruzadas.

5.3.AREIA FINA

Devera ser alocada a areia em conformidade com o projeto arquitetériico. Esta deve
ser limpa e nao possuir pedregulhos ou fatores que gerem prejuizos aos usuarios.

5.4.CONJUNTO PARA QUADRA DE VOLEI OFICIAL COM POSTES EM TUBO DE
ACO GALVANIZADO 3", H = *255* CM, PINTURA EM TINTA ESMALTE
SINTETICO, REDE DE NYLON COM 2 MM, MALHA 10 X 10 CM E ANTENAS
OFICIAIS

Devera ser na quadra um conjunto de postes em tubo de ago galvanizado com
diametro de 3" e altura de 2,55m. estes devem ser pintados com tinta esmalte e ter incluso
um rede de material nylon com malha de 2mm e espagos de 10x10cm, conforme o padréo
oficial.

5.5.CONJUNTO PARA FUTSAL COM TRAVES OFICIAIS DE 3,00 X 2,00 M EM
TUBO DE ACO GALVANIZADO 3" COM REQUADRO EM TUBO DE 1",
PINTURA EM PRIMER COM TINTA ESMALTE SINTETICO E REDES

Devera ser na quadra um conjunto de postes em tubo de aco galvanizado com
didametro de 3" e dimensdes 3,00x2,00m e requadro de em mesmo materiat com diametro
de 2". estes devem ser pintados com tinta esmalte e ter incluso um rede de material nylon
com malha, conforme o padréo oficial.

6. QUIOSQUE
6.1.LOCACAO
6.1.1. LOCAGAO DA OBRA - EXECUCAO DE GABARITO

A locagdo sera executada com instrumentos, o construtor procedera a locagao da
obra de acordo com a planta de situagdo aprovada pelo 6rgdo publico competente,
solicitando que a fiscalizacdo, por seu topografo, faga a marcagéo de pontos de referéncia,
a partir dos quais prosseguira os servigos sob sua responsabilidade.

A Construtora procedera a afericao das dimensées, dos alinhamentos, dos angulos
e quaisquer outras indicagoes constantes do projeto, com as reais condigdes encontradas
no local.

Havendo discrepancia entre as reais condigdes existentes no local e os elementos
do projeto, a ocorréncia sera objeto de comunicagéo, por escrito, a fiscalizagao, a quem
competira deliberar a respeito, juntamente com o técnico supervisor.
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Apds a demarcacdo dos alinhamentos e pontos de nivel, o construtor fara
comunicagao a fiscalizagdo, a qual procedera as verificagbes e afericbes que julgar
oportunas.

Os equipamentos utilizados devem ser coerentes com a area de execugdo de
locagéo, devendo os mesmos ser devidamente calibrados a fim de obedecer as tolerancias
referentes as dimensdes e objetos a serem locados. Nao devem ser utilizados

equipamentos defeituosos e deve ser mantida caderneta de levantamento a fim de
aferigoes futuras.

A contratante dara por aprovada a locagao, sem que tal aprovagéo prejudique, de
qualquer modo o disposto no paragrafo seguinte.

_ A ocorréncia de erro na locacdo da obra projetada implica para o construtor na
obrigagcdo de proceder - por sua conta e nos prazos estipulando as modificagées,
demolicbes e reposicdes que se tornarem necessarias, a juizo da fiscalizacéo, ficando,

além disso, sujeito as sangdes, multas e penalidades aplicadas em cada caso particular,
de acordo com o contrato '

6.2.ESTRUTURAS DE CONCRETO ARMADO
6.2.1. ESCAVACAO MANUAL SOLO DE 1A.CAT. PROF. ATE 1.50m

As escavacdes para o lancamento das fundagdes devem ser feitas manualmente
até a cota definida em projeto.

6.2.2. LASTRO DE CONCRETO INCLUINDO PREPARO E LANCAMENTO

Em areas externas de passeios, sob o piso podotatil, deve ser aplicado um lastro de
concreto, espessura de 3cm. Para areas internas sob os pisos industrial e ceramico faz-se
necessario a execugado de um lastro de concreto magro com espessura de 5cm antes do
assentamento do piso final. Nas areas de vendas a granel 1 e 2 o piso devera ser elevado
a uma altura de 15cm, para isso o lastro de concreto deve ter espessura de 15cm.

Antes do lancamento do lastro deve-se feita a retirada de entulhos, restos de
argamassa e outros materiais. ’

A definicdo de niveis dar-se através de taliscas que devem ser assentadas com
antecedéncia minima de 2 dias.

No dia anterior & execugao do contra piso, a base completamente limpa, devera ser
molhada com agua em abundancia.

Imediatamente antes da execugdo do contra piso, a 4gua em excesso devera ser
removida, e executar polvilhamento de cimento, com auxilio de uma peneira (quantidade
de 0.5 kg/m2), e espalhado com vassoura, criando uma fina camada de aderéncia entre a &
base e a argamassa do contra piso. Esta camada de aderéncia devera ser executada por
partes para que a nata ndo endurega antes do langamento do contra piso.

Em seguida preencher uma faixa no alinhamento das taliscas, formando as mestras,
devendo as mestras sobrepor as taliscas. Compactar a argamassa com soquetes deV
madeira, cortar os excessos com régua. Apos completadas as mestras, retirar as taliscas e
preencher 0 espago com argamassa.

Lancar a argamassa, € compactar com energia utilizando-se um soquete de
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madeira de base 30x30cm e 10 kg de peso.

Sarrafear a superficie com régua metalica apoiada sobre as mestras, até que seja
atingido o nivel das mestras em toda a extensao

6.2.3. FORMA PLANA CHAPA COMPENSADA PLASTIFICADA, ESP.= 12mm
UTIL. 5X

Igual ao item 3.2.2.

6.24. ARMADURA DE AGCO CA 50/60

As barras de ago utilizadas para as armaduras das pecas de concreto armado, bem como sua montagem,

deverdo atender as prescrigdes das Normas Brasileiras que regem a matéria, a saber: NBR 6118, NBR
7187 e NBR 7480.

De um modo geral, as barras de ag¢o deverdo apresentar suficiente homogeneidade quanto as suas
caracteristicas geométricas e ndo apresentar defeitos tais como bolhas, fissuras, esfoliagdes e corrosio.
Para efeito de aceitagdo de cada lote de a¢o a Contratada providenciard a realiza¢do dos
correspondentes ensaios de dobramento e tragdo, através de laboratério idéneo e aceito pela
Fiscalizag@o, de conformidade com as Normas NBR 6152 ¢ NBR 6153. Os lotes serdo aceitos ou
rejeitados em fungdo dos resultados dos ensaios comparados as exigéncias da Norma NBR 7480.

As barras de ago deverdo ser depositadas em dreas adequadas, sobre travessas de madeira, de modo a
evitar contato com o solo, 0leos ou graxas. Deverdo ser agrupados por categorias, por tipo e por lote. O
critério de estocagem devera permitir a utilizagdo em fun¢do da ordem cronolégica de entrada.

A Contratada devera fornecer, cortar, dobrar e posicionar todas as armaduras de ago, incluindo
estribos, fixadores, arames, amarragdes e barras de ancoragem, travas, emendas por superposi¢éo ou
solda, e tudo o mais que for necessario a execugdo desses servigos, de acordo com as indicagdes do
projeto e orientagdo da Fiscalizagio.

Qualquer armadura terd cobrimento de concreto nunca menor que as espessuras prescritas no projeto e
na Norma NBR 6118. Para garantia do cobrimento minimo preconizado em projeto, serdo utilizados
distanciadores de plastico ou pastilhas de concreto com espessuras iguais ao cobrimento previsto. A
resisténcia do concreto das pastilhas devera ser igual ou superior a do concreto das pegas as quais serdo
incorporadas. As pastilhas serdo providas de arames de fixagdo nas armaduras.

As barras de aco deverdo ser convenientemente limpas de qualquer substincia prejudicial a aderéncia,
retirando as camadas eventualmente agredidas por oxidagd@o. A limpeza da armagédo devera ser feita
fora das respectivas formas. Quando realizada em armaduras ja montadas em formas, seré executada
de modo a garantir que os materiais provenientes da limpeza ndo permanegam retidos nas formas.

O corte das barras serd realizado sempre a frio, vedada a utilizagdo de magarico.

As emendas por traspasse deverdo ser executadas de conformidade com o projeto executivo. As
emendas por solda, ou outro tipo, deverdo ser executadas de conformidade com as recomendagdes da
Norma NBR 6118. Em qualquer caso, o processo devera ser também aprovado através de ensaios
executivos de acordo com a Norma NBR 6152.

Para manter o posicionamento da armadura durante as opera¢des de montagem, langamento e \/
adensamento do concreto, deverdo ser utilizados fixadores e espagadores, a fim de garantir o
cobrimento minimo preconizado no projeto. Estes dispositivos serdo totalmente envolvidos pelo v
concreto, de modo a ndo provocarem manchas ou deterioragdo nas superficies externas. @/
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Para a montagem das armaduras deveréio ser obedecidas as prescrigdes do item 10.5 da Norma NBR
6118.

Antes e durante o langamento do concreto, as plataformas de servi¢o deverio estar dispostas de modo a
ndo acarretar deslocamento das armaduras. As barras de espera deverdo ser protegidas contra a

oxidagdo, através de pintura com nata de cimento e ao ser retomada a concretagem, serdo limpas de
modo a permitir uma boa aderéncia.

6.25. CONCRETO PNIBR,, FCK 30 MPa COM AGREGADO ADQUIRIDO

Confomje dimensionamento estrutural, deve ser langado nas formas, concreto de
traco volumeétrico 1:2,1:2,5 compostos de cimento Portiand composto CP 1I-32, areia média

e brita n® 1, com resisténcia caracteristica a compressao, Fck 30 Mpa, preparado em
betoneira.

6.2.6. LANCAMENTO E APLICACAO DE CONCRETO S/ ELEVACAO

Igual ao item 3.2 4.

6.2.7. REATERRO C/COMPACTAGCAO MANUAL S/CONTROLE, MATERIAL
DA VALA

O material de aterro a ser adquirido deve ser de boa qualidade, isento de entulhos,
pedras e material orgéanico. O aterro devera ser espalhado em camadas sucessivas e
compactado de forma com manual.

6.3.ALVENARIAS E REVESTIMENTOS

6.3.1. ALVENARIA DE TIJOLO CERAMICO FURADO (9x19x19)cm
C/ARGAMASSA MISTA DE CAL HIDRATADA ESP.=10cm (1:2:8)

Serédo erguidas alvenarias vedagao com blocos ceramicos furados de 9x1 9x19cm,
espessura 9cm.

Os tijolos de barro macigos ou furados serdo de procedéncia conhecida e idénea,
bem cozidos, textura homogénea, compactos, suficientemente duros para o fim a que se
destinam, isentos de fragmentos calcarios ou outro qualquer material estranho. Deveréo
apresentar arestas vivas, faces planas, sem fendas e dimensées perfeitamente regulares.
Suas caracteristicas técnicas serdo enquadradas nas especificacées das Normas NBR
7170 e NBR 8041, para tijolos macicos, € NBR 7171, para tijolos furados. Se necessario,
especiaimente nas alvenarias com fungdo estrutural, os tijolos serédo ensaiados de
conformidade com os métodos indicados nas normas.

O armazenamento e o transporte dos tijolos serdo realizados de modo a evitar
quebras, trincas, umidade, contato com substancias nocivas e outras condigdes
prejudiciais.

Para a perfeita aderéncia das alvenarias de tijolos as superficies de concreto, sera
aplicado chapisco de argamassa de cimento e areia, no tragco volumétrico de 1:3, com
adicao de adesivo, quando especificado pelo projeto ou Fiscalizacdo. Neste caso, dever-
se-a cuidar para que as superficies de concreto aparente n3o apresentem manchas,
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borrifos ou quaisquer vestigios de argamassa utilizada no chapisco.

6.3.2. CHAPISCO C/ ARGAMASSA DE CIMENTO E AREIA S/PENEIRAR
TRACO 1:3 ESP.= 5mm P/ PAREDE

Toda a alvenaria a ser revestida sera chapiscada depois de convenientemente
limpa. Os chapiscos serao executados com argamassa de cimento e areia grossa no trago
volumétrico 1:3 e deverao ter espessura de 5 mm. Serdo chapiscadas também todas as
superficies lisas de concreto, como teto, montantes, vergas e outros elementos da
estrutura que ficarao em contato com a alvenaria, inclusive fundo de vigas.

6.3.3. EMBOGO C/ ARGAMASSA DE CIMENTO E AREIA PENEIRADA,
TRAGO 1:3

O emboco tipo “Paulista” - Salvo indicagdo em contrario sera empregado revestimento
denominado emboco Paulista constituido de uma s6 camada de espessura 2,0 cm. A
argamassa depois de aplicada sera desempenhada a régua e alisada com desempenadeira
cuja face de contato com a superficie revestida, tera feltro ou espuma de borracha.

Os tragos volumeétricos da argamassa do emboco das paredes internas é 1:3 (Argamassa de
cimento e areia).

A agua, na quantidade minima necessaria, sera adicionada antes da utilizagéo,.da
argamassa. As argamassas serao preparadas em quantidades tais que possam ser
aplicadas antes do inicio do endurecimento, sendo vedado o emprego de argamassa apods
decorrido uma hora de adicao de agua.

Antes da aplicagao do emboco, serdo colocadas guias com a mesma argamassa. A
colocagao devera ser feita de cima para baixo acabando a superficie com desempenadeira
de madeira. A superficie nao devera apresentar irregularidades e sera mantida tmida, pelo
menos durante 24 horas, para evitar a rapida secagem que podera causar fissuragoes.

6.34. CERAMICA ESMALTADA C/ ARG. PRE-FABRICADA ATE 10x10cm
(100cm?) - DECORATIVA - P/ PAREDE

Os materiais serdo de procedéncia conhecida e idénea e deverdo obedecer as
especificagdes de projeto. As ceramicas, azulejos, pastilhas e outros materiais serao
cuidadosamente classificados no canteiro de servico quanto a sua qualidade, calibragem e
desempeno, rejeitando-se todas as pecgas que apresentarem defeitos de superficie,
discrepancias de bitolas ou empeno. As pegas serdo armazenadas em local seco e
protegido, em suas embalagens originais de fabrica.

Serdo testadas e verificadas as tubulagdes das instalagdes hidraulicas e elétricas
quanto as suas posigbes e funcionamento. Quando cortados para passagem de canos,
torneiras e outros elementos das instalagdes, os materiais ceramicos nao deverdo conter
rachaduras, de modo a se apresentarem lisos e sem irregularidades. &\{’

Cortes de material ceramico, para constituir aberturas de passagem dos terminais
hidraulicos ou elétricos, terao dimensdes que nao ultrapassem os limites de recobrimento v
proporcionado pelos acessorios de colocacao dos respectivos aparelhos.

Quanto ao seccionamento das cerdmicas, sera indispensavel o esmerilhamento da 79/
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linha de cortes, de modo a se obter pecas corretamente recortadas, com arestas vivas e
perfeitas, sem irregularidades perceptiveis.

Antes do assentamento dos azulejos, serdo verificados os pontos das instalagées
eletricas e hidraulicas, bem como os niveis e prumos, a fim de obter arremates perfeitos e
uniformes de piso e teto, especialmente na concordancia dos azulejos com o teto.

Os azulejos deverao permanecer imersos em agua limpa durante 24 horas, antes
do assentamento. As paredes, devidamente embocadas, serdo suficientemente molhadas
com mangueira, no momento do assentamento dos azulejos. Sera .insuficiente o

umedecimento produzido por sucessivos jatos de agua, contida em pequenos recipientes,
conforme pratica usual.

Para o assentamento das pecas, tendo em vista a plasticidade adequada, devera
ser utilizada argamassa de cimento e areia no trago volumétrico 1:4, quando n&o
especificado pelo projeto ou Fiscalizagdo. Desde que especificados pelo projeto ou
Fiscalizacao, poderao ser utilizadas argamassas pré-fabricadas, ou cimentos adicionados
com cola adequada ao assentamento de azulejos. As juntas terdo espessura constante,
nao superior a 1,5 mm.

Onde as paredes formarem cantos vivos, estes serdo protegidos por cantoneiras de
aluminio, quando indicado em projeto. O rejuntamento sera feito com pasta de cimento
branco e alvaiade no trago volumétrico 3:1, sendo terminantemente vedado o acréscimo de
cal a pasta. A argamassa de rejuntamento serd forgada para dentro das juntas,
manualmente. Sera removido o excesso de argamassa, antes da sua secagem.

Todas as sobras de material serdo limpas, na medida em que os servigos sejam
executados. Ao final dos trabalhos, os azulejos seréo limpos com auxilio de panos secos

6.3.5. REJUNTAMENTO C/ ARG. PRE-FABRICADA, JUNTA ATE 2mm EM
CERAMICA, ATE 10x10 cm (100 cm?) - DECORATIVA (PAREDE/PISO)

O rejuntamento devera ser executado com argamassa de modo a garantir
acabamento perfeito entre as pec¢as respeitando o distanciamento minimo para a dilatagao
das mesmas.

5.3.6. REBOCO C/ ARGAMASSA DE CIMENTO E AREIA PENEIRADA,
TRACO 1:3

Com a superficie limpa com vassoura e suficientemente molhada com broxa. Antes
de ser iniciado o reboco, dever-se-a verificar se os marcos, contra-batentes e peitoris ja se
encoritram perfeitamente colocados. A argamassa a ser utilizada sera de cimento e areia
peneirada no trago volumétrico 1:3. Quando especificada no projeto ou recomendada pela
Fiscalizagao, poder-se-a utilizar argamassa pré-fabricada.

Os rebocos regularizados e desempenados, a régua e desempenadeira, deverao
apresentar aspecto uniforme, com paramentos perfeitamente planos, nao sendo toleradg
qualquer ondulagéo ou desigualdade de alimento da superficie. O acabamento final de.vera
ser executado com desempenadeira revestida com feltro, camurga ou borracha macia. A
espessura do reboco sera de 10 mm.

JOTA BARROS
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6.3.7.  CHAPIM PRE-MOLDADO DE CONCRETO

Sera instalado chapim em conformidade com o projeto.

6.4.PISO

6.4.1. LASTRO DE CONCRETO REGULARIZADO ESP .= 5CM

Igual ao item 4.3.

6.4.2. CERAMICA ESMALTADA RETIFICADA C/ ARG. PRE-FABRICADA
ACIMA DE 30x30 cm (900 cm?) - PEI-5/PEI-4 - P/ PISO

Similar ao item 6.3 4.

6.4.3. REJUNTAMENTO C/ ARG. PRE-FABRICADA, JUNTA ATE 2mm EM
CERAMICA, ACIMA DE 30x30 cm (900 cm?) E PORCELANATOS
(PAREDE/PISO)

Similar ao item 6.3.5.

6.5.COBERTURA

6.5.1. TRAMA DE ACO COMPOSTA POR TERCAS PARA TELHADOS DE
ATE 2 AGUAS PARA TELHA ONDULADA DE FIBROCIMENTO, METALICA,

PLASTICA OU TERMOACUSTICA, INCLUSO TRANSPORTE VERTICAL.
AF_07/2019

Estruturas Metalicas Parametros serdao obedecidas as normas da ABNT relativas ao
assunto, especialmente as relacionadas a seguir:

TNBR-9971 Elementos de fixagao dos componentes das estruturas metéhcas;

"INBR-9763 Acos para perfis laminados, chapas grossas e barras, usados em
estruturas fixas;

OMB-262/82 Qualificagdo de processos de soldagem, de soldadores e de
operadores;

CINBR-8800 Projeto e execucdo de estruturas de ago de edificios - método dos
estados limites ;

CONB-143/67 Calculo de estruturas de ago constituidas por perfis leves;
CONBR-6355 Perfis estruturais de ago, formados a frio;

CINBR-5884 Perfis estruturais soldados de ago. Deverao ser complementadas pelas
Normas, Padroes e Recomendagdes das seguintes Associagcdes Técnicas, nas formas
mais recentes:

A estrutura de ago devera ser executada de acordo com as orientagdes contidas ){
no projeto estrutural.

'O ago estrutural a ser utilizado devera ser o indicado no projeto estrutural. v 'ﬁ/
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0O eletrodo para soldas devera ser o indicado no projeto estrutural.

Os materiais e a mao-de-obra poderao a qualquer tempo serem inspecionados pela
FISCALIZACAO, que devera ter livre acesso as instalagbes do fabricante, desde o inicio
da confecgéo da estrutura até a sua liberagao para o embarque ou montagem.

No inicio dos trabalhos, o CONSTRUTOR devera fornecer para apreciagcao e
aprovacao da FISCALIZACAO os seguintes documentos:

Jprocedimentos de solda, recebimento e estocagem de matéria-prima;
Oprocedimento para controle de qualidade:

“'procedimento para fabricagéo de perfis soldados:
~aferigao dos instrumentos de medigao por érgao oficial.

CDurante a fase de fabricagdo, o CONSTRUTOR devera fornecer Bl
FISCALIZACAO documentos que comprovem a qualidade dos materiais, equipamentos e

pessoal a serem empregados na fabricagdo, antes de utiliza-los. Estes documentos séo,
entre outros, os relacionados a seguir:

CUcertificados de usina para qualquer partida de chapas, laminados e tubos a serem
empregados; -

Uicertificados de qualidade para parafusos (ASTM-A-325);

Catestado de qualificagao de soldadores ou operadores de equipamento de solda,
de acordo com o método MB-262/62, complementado com a AWS D1.1 - Structural
Welding Code - Segéo 5.

CCaso nao existam os certificados citados no item anterior, 0 CONSTRUTOR
devera exigir do fabricante a realizagdo dos ensaios mencionados nas referidas normas.
Duranie a fabricagdo, a FISCALIZACAO inspecionara os materiais a serem usados,
podendo rejeita- los caso apresentem sinais de ja terem sido utilizados ou ndo atendam ao
previsto nos itens anteriores.

Os elementos estruturais deveréo ser fabricados de forma programada, obedecendo
as prioridades do cronograma, a fim de permitir uma sequéncia de montagem. Todos os
perfis soldados deverdo ser fabricados com chapas planas, nao sendo permitido usar
chapas retificadas de bobinas. As pegas serdo cortadas, pré-montadas e conferidas nas
dimensoes externas. S6 entao poderdo ser soldadas pelo processo do arco-submerso. As
deformacbes de empenamento por soldagem serdo corrigidas através de pré ou pos-
deformacéo mecanica. Os processos de soldagem complementares . poderdao ser
executados com utilizagao de eletrodo revestido ou por processo semiautomatico tipo MIG.
As furacdes e soldagens de nervuras no perfil das colunas serdo executadas apds a
colocagao da placa de base, devendo todas as medidas estar relacionadas a parte inferior
da mesma. As vigas com chapas de topo deverao ter estas placas soldadas sé apéds
conferéncia das dimensdes da peca na pré-montagem. A montagem de nervuras e
execucao de furacbes serdo feitas apds a colocagdo das chapas de topo. As furagées
serao executadas por meio de broca, fazendo-se o furo guia e o alargamento para a
dimensao final. Os furos poderdo ter uma variagdo maxima de 1 mm em relacdo as cotas
de projeto, devendo-se minimiza-los sob pena de comprometimento da montagem. Apés a
fabricagdo, todas as pecgas da estrutura serdo marcadas (tipadas) de acordo com a
numeragao do projeto, para facilitar sua identificagdo durante a montagem, além de
conferidas no recebimento. Para a fabricagdo e montagem das colunas, devera ser
observada a identificagao de faces conforme "A", "B", "C", "D", sendo sempre orientadas
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no sentido anti-horario, quando observada a coluna de cima para baixo.

As ligagées soldadas na oficina e eventualmente no canteiro deverao ser feitas de
acordo com os desenhos de fabricacdo, especificagdo e normas aqui definidas, e em
especial a AWS D1.1 - Structural Welding Code. O aco para os parafusos, porcas e
arruelas de alta resisténcia devera seguir o prescrito em projeto e as especificacdes
contidas na ASTM. Os parafusos terdo a cabega e a porca hexagonais. As arruelas,
quando circulares, planas e lisas, deverdo ter dimensdes conforme a ANSI-B-27.2 e,
quando chanfradas, segundo a ANSI-B-27.4. Todas as roscas deverdo ser da Série
Unificada Pesada (UNC) os parafusos e respectivas porcas deverao ser estocados limpos
de sujeira e ferrugem, principalmente nas roscas, sendo indispensavel guarda-los
levemente oleados. Os furos para parafusos terdo normalmente 1,5 mm mais que o
didmetro nominal do conector. Quando nao indicadas de modo diverso no projeto, as
pecas de ligagées parafusadas serdo em ago zincado ou galvanizado.

A Contratada apresentara a FISCALIZAGCAO as pecas fabricadas e liberadas pelo
fabricante, mediante listagem contendo as posi¢des indicadas nos desenhos. Tais pecas
deverao ser dispostas em local e de forma adequada, que permita a FISCALIZACAO
verificar suas reais condigoes. Sera analisada a qualidade da fabricacdo e das soldas para
todos os elementos fabricados. As soldas serdo aprovadas desde que nao apresentem
fissuras nem escérias, haja completa fusdo entre metal base e material depositado e todos
0s espagos entre os elementos ligados sejam preenchidos com solda. Para aceitagéo das
pecas serao observados, entre outros, questdo de empeno, recortes, fissuras,
uniformidade de cordac de solda, chanfro das pegas, furacdo e dimensdes principais.
Deverao ser realizados os seguintes controles e acompanhamentos:

Jcontrole de furagdes e respectivos acabamentos;

Jcontrole de qualidade de parafusos, porcas e arruelas de alta resisténcia:

Jacompanhamento de pré-montagens;

Ccontrole do acabamento, limpeza e pintura;

Ccontrole da marcacgao, embalagem e embarque das estruturas.

As soldas automaticas devem ser completamente continuas, sem paradas ou
partidas. executadas com chapas de espera para inicio e fim, e executadas por processo
de arco submerso com fluxo ou por arco protegido a gas. As soldas manuais devem ser
executadas por soldadores qualificados por um sistema de testes para o tipo de solda que
vao executar, e os resultados desses testes serdo devidamente registrados e
acompanhados pela FISCALIZACAO. Deve ser mantido pelo FABRICANTE um registro
completo com a indicagao do soldador responsavel para cada solda importante realizada.
Serao executadas na posigao plana ou na posigao horizontal vertical, com chapas de
espera para inicio e fim nas soldas de topo, de modo que os pontos de paradas sejam
desbastados ou aparados para eliminar crateras e evitar porosidades. Todas as soldas
devem obedecer as tolerancias e requisitos descritos a seguir. O perfil das soldas de topo,
com ou sem preparacao de chanfro, deve ser plano ou convexo, ndao sendo permitido
concavidade nem mordeduras. O primeiro passo das soldas de topo com duplo chanfro da
metal base deve ser a extragdo da raiz antes de se iniciar a solda do outro lado,
possibiitando assim uma penetracao completa e sem descontinuidade. Nao sera permitida
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descontinuidade na base de uma solda de topo. v
Toda superiicie a ser pintada devera ser completamente limpa de toda sujeira, po,
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graxa, qualquer residuo (como a ferrugem) que possa interferir no processo de adesédo da
tinta, prevista. Precaucbes especiais deverdo ser tomadas na limpeza dos cordées de
solda, com a remogao de respingos, residuos e da escéria fundente. A limpeza manual
sera feita por meio de escovas de fios metalicos de aco ou sedas néo ferrosas (metalicas),
raspadeiras ou martelos. Esse processo s6 podera ser usado em pecas pequenas. A
limpeza mecénica sera feita por meio de lixadeiras, escovas mecanicas, marteletes
pneumaticos ou esmerilhadeiras, usadas com o devido cuidado, a fim de se evitar danos
as superficies. Esse sistema nao podera ser usado quando a superficie apresentar
residuos de laminagdo e grande quantidade de ferrugem. O processo de limpeza por
solventes € usado para remover graxas, 6leos e impurezas, mas nao serve para remover
ferrugem e residuos de laminacdo. S6 devera ser usado quando especificado como
processo complementar. A limpeza por jateamento abrasivo remove-se todo residuo de
laminacao, ferrugem, incrustagées e demais impurezas das superficies tratadas, de modo
a se apresentarem totalmente limpas e com as caracteristicas do metal branco.

Para o jateamento podera ser utilizado o sistema de granalha de aco ou de areia
quartzosa, seca, de granulometria uniforme, com tamanho maximo de particula da peneira
n° 5. O reaproveitamento da areia podera ocorrer apenas uma vez. O tempo maximo que
podera ocorrer entre o jateamento e a aplicagdo do "primer" devera ser estabelecido em
funcao das condigdes locais, mas nunca superior a 4 horas. Caso observado sinal de
oxidagao nesse intervalo, as pecas oxidadas serdo novamente jateadas e o prazo para
aplicagao do "primer" sera reduzido.

Logo apés o jateamento, no intervalo maximo de 4 horas, aplica-se a pintura de
base, capaz de proteger as superficies tratadas contra a oxidagao. Esta pintura devera ser
compativel com a pintura de acabamento e ter espessura minima de 60 micra, aplicada em
2 demaos, em etapas distintas e de preferéncia em cores diferentes, sendo 30 micras de
filme seco por demao. Sobre a tinta de fundo, aplica-se 1 camada de tinta intermediaria
fosca, com veiculo compativel e cor diferente da tinta de acabamento, com espessura
minima de 30 micra de filme seco. Sobre a tinta intermediaria aplicam-se 2 camadas de
tinta de acabamento, com caracteristicas, cor e espessura definidas no projeto. As tintas
serao aplicadas por meio de pistola, de forma a se obter pelicula regular com espessura e
tonalicade uniformes, livre de poros, escorrimento e gotas, observadas todas as
recomendacgoes dos fabricantes das tintas. O trabalho de pintura sera inspecionado e
acompanhado em todas as suas fases de execugdo por pessoa habilitada, que devera
colher as espessuras dos filmes das tintas com o auxilio do micrémetro e detectar
possiveis falhas, devendo estas ser imediatamente corrigidas.

O fabricante montara as estruturas metalicas obedecendo aos desenhos e
diagramas de montagem com as respectivas listas de parafusos. Quaisquer defeitos nas
pecas labricadas que venham acarretar problemas na montagem deverdo ser
comunicados a FISCALIZACAO para as devidas providéncias. A FISCALIZACAO também
devera tomar conhecimento de procedimentos anormais na montagem, defeitos nas pecas
estruturais ocasionados por transporte, armazenamento ineficiente ou problemas que
sejam encontrados na implantagao das estruturas, decidindo pela viabilidade ou nao de
substituicac e aproveitamentc das estruturas, obedecendo sempre aos critérios
estabeiecidos emn normas. As ligacoes soldadas de campo sO serdao executadas quando
solicitado nos desenhos de montagem e da forma neles indicada. Nas soldas, durante a
montagem, as pecas componentes devem ser suficientemente presas por meio de
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grampos, parafusos temporarios ou outros meios adequados, para manté-las na posicao
correta. As ligacdes parafusadas obedecerio rigorosamente ao especificado nos desenhos
e listas especificas. Os parafusos de alta resisténcia serdo utilizados conforme
especificado nos desenhos de fabricacdo e listas de parafusos. Em ligagdes por atrito, as
areas cobertas pelos parafusos nao poderao ser pintadas e deverido estar isentas de
ferrugem, éleo, graxa, escamas de laminagé@o ou rebarbas provenientes da furacdo. O
aperto dos parafusos devera ser feito por meio de chave calibrada ou pelo método da
rotagao da porca. O aperto devera seguir progressivamente da parte mais rigida para as
extremidades das juntas parafusadas. As ligacoes deverao ser ajustadas de modo que os
parafusos possam ser colocados & m&o ou com auxilio de pequeno esforgo aplicado por
ferramenia manual. Quando um parafuso nao puder ser colocado com facilidade, ou o seu
eixo n&o permanecer perpendicular 3 peca apos colocado, o furo podera ser alargado no
maximo 1/16” a mais que seu didmetro nominal. Sempre que forem usadas chaves
calibragas, devem também ser usadas arruelas revenidas sob o elemento em que se
aplica o aperto (porca ou cabega do parafuso). Serdo feitos testes com os parafusos a
serem usados sob as mesmas condigbes em que serdo utilizados, em lotes, por
amostragem. O parafuso devera ser apertado até romper, anotando-se nesse momento o}
torque de ruptura. O torque a ser empregado devera estar entre 50 a 60% do valor
anotado. A Contratada devera apresentar previamente a Contratante, para aprovacao, os
documentos de procedimentos de montagem. A montagem das estruturas devera estar de
acordo com os documentos de detalhamento.

O CONSTRUTOR devera também tomar todas as providéncias para que a
estrutura permaneca estavel durante a montagem, utilizando contraventamentos
provisdrios, estaiamentos e ligagdes provisdrias de montagem, em quantidade adequada e
com resisténcia suficiente para que possam suportar os esforcos atuantes durante a
montagem. Todos os contraventamentos e estaiamentos provisérios deverao ser retirados
ap6s a montagem. Todas as ligagbes provisorias, inclusive em pontos de solda, deverao
ser retiradas apés a montagem, bem como preenchidas as furacées para parafusos
temporarios de montagem. As tolerancias de montagem séao definidas a partir de que a
referéncia basica para qualquer elemento horizontal é o plano de sua face superior e, para
os outros elementos. sao os seus proprios eixos.

6.5.2. TELHA DE ALUMINIO C/MiOLO POLIURETANO,
TRAPEZOIDAL+TRAPEZOIDAL

Serao de procedéncia conhecida e idonea, com superficie polida, cantos retilineos,
isentas de rachaduras, furcs e amassaduras. Os tipos e as dimensbdes obedecerdo as
especificacdes de projeto.

De preferéncia, o armazenamento sera realizado com as pecas na posicao vertical.
Na impossibilidade, o empilnamento podera ser efetuado com as telhas na posicao
horizontal, ligeiramente inclinadas, com espaco suficiente para a ventilacdo entre as pecas,
de modo a evitar o contato das extremidades com o solo. As pecas de acabamento e
arremate serdao armazenadas com os mesmos cuidados, juntamente com as telhas. Os
conjunios de fixacao serao acondicionados em caixas, etiquetadas com a indicacgéo do tipo
e quantidade e protegidas contra danos.

v
y

Antes do inicio da montagem das telhas, sera verificada a compatibilidade da v
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estrutura de sustentacdo com o projeto da cobertura. Se existirem irregularidades, serao
realizados os ajustes necessarios. O assentamento devera ser executado no sentido
oposto ao dos ventos predominantes. As telhas serdo fixadas as estruturas de sustentacao

por meio de parafusos ou ganchos providos de roscas, porcas e arruelas, de conformidade
com os detalhes do projeto.

O assentamento das telhas ser4 realizado cobrindo-se simultaneamente as aguas
opostas do telhado, a fim de efetuar simetricamente o carregamento da estrutura de
sustentacdo. Serao obedecidos os recobrimentos minimos indicados pelo fabricante, em
fungao da inclinacao do telhado. No caso de estruturas de sustentagao metalicas, nao sera
admitido o contato direto das telhas com os componentes da estrutura, a fim de evitar a
corrosao eletrolitica na presenca de umidade. Devera ser interposta uma camada isolante
entre as superficies de contato, constituida por resinas sintéticas, produtos betuminosos,
fibras, tinta & base de cromato de zinco ou zarcdo, de conformidade com a especificacao
de projeto.

O transito sobre o telhado somente sera permitido sobre tabuas ou chapas de
madeira adequadamente apoiadas nas telhas.

6:5.3. RUFO DE CHAPA GALVANIZADA 26 DESENVOLVIMENTO 33cm

instaladas junto ao beiral do telhado metalico, confeccionada em chapa de aco,
n°26, desenvolvimento 33cm.

6.5.4. CALHA DE CHAPA GALVANIZADA 26 DESENVOLVIMENTO 33cm

Instaladas junto ao beiral do telhado metalico, confeccionada em chapa de ago,
n°26, desenvolvimento 33cm.

6.6.FORRO

6.6.1. LAJE PRE-FABRICADA TRELICADA P/ FORRO - VAO DE 2,81 A 3,80
m

A execugao das lajes deve proceder em conformidade com o projeto estrutural.

€.6.2. CHAPISCO C/ ARGAMASSA DE CIMENTO E AREIA S/ PENEIRAR
TRAGCO 1:3 ESP=5mm P/ TETO

Os fundos de lajes devem ser chapiscados com rolo para textura, antes da
aplicacao do chapisco toda a area deve ser limpa,

Us chapiscos serao executados com argamassa de cimento e areia grossa no trago
volumeétrico 1:4 e deverao ter espessura maxima de 5 mm.

\"

6.6.3. REBOCO C/ ARGAMASSA MISTA DE CIMENTO, CAL HIDRATADA E {
AREIA S/ PENEIRAR, TRAGCO 1:2:8, ESP=20 mm P/ TETO

£m tetos que receberao emassamento e pintura, deve ser executada massa Unica
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ou reboco, a espessura da massa deve ser de 20mm. As massas regularizadas e
desempenadas, a régua e desempenadeira, deverdo apresentar aspecto uniforme, com
paramentos perfeitamente planos, n&o sendo tolerada qualquer ondulagdo ou
desigualdade de alimento da superficie.

A execugcdo da massa uUnica serd iniciada apés 48 horas do langamento do
chapisco, com a superficie limpa com vassoura e suficientemente molhada com broxa.
Antes de ser iniciado o reboco, dever-se-a verificar se os marcos, contra-batentes e
peitoris ja se encontram perfeitamente colocados. A argamassa a ser utilizada sera mista
de cimento, cal e areia trago 1:2:8, que servira tanto para as paredes quanto para o teto.
Quando especificada no projeto ou recomendada pela Fiscalizacdo, poder-se-a utilizar
argamassa pre-fabricada.

O acabamento final devera ser executado com desempenadeira revestida com
feltro, camurga ou borracha macia.

6.7.ESQUADRIAS

6.71. PORTA EXTERNA DE CEDRO LISA COMPLETA UMA FOLHA
(0.90X2.10)m

Devera ser instalada porta de cedro lisa, com uma folha de dimensées 0,90x2,10 m,
incluindo pecas adicionais. Esta ndo deve apresentar riscos ou quebras.

6.72. PORTA EXTERNA DE CEDRO LISA COMPLETA UMA FOLHA (0.80X
2.10)m

Igual ao item 6.7.1.
6.7.3. PORTA DE ACO EM CHAPA ONDULADA OU GRADES DE ENROLAR

Todos os materiais utilizados nas esquadrias de ferro deverdo respeitar as
indicacoes e detalhes do projeto, isentos de falhas de laminagao e defeitos de fabricagao.
Os perfis, barras e chapas de ferro utilizados na fabricagdo das esquadrias serdo isentos
de empenamentos, defeitos de superficie e diferencas de espessura. As dimensdes
deverao atender as exigéncias de resisténcia pertinentes ao uso, bem como aos requisitos
estéticos indicados no projetc. A associagdo entre os perfis, bem como com outros
elementos da edificacao, devera garantir uma perfeita estanqueidade as esquadrias e vaos
a que forem aplicadas. Sempre que possivel, a juncdo dos elementos das esquadrias sera
realizada por solda, evitando-se rebites e parafusos. Todas as juntas aparentes serao
esmerilhadas e aparelhadas com lixas de grana fina. Se a sua utilizagao for estritamente
necessaria, a disposicdo dos rebites ou parafusos devera torna-los tao invisiveis quanto
possivel. As secbes dos perfilados das esquadrias serao projetadas e executadas de
forma que, apds a coiocagéo, sejam os contramarcos integralmente recobertos. Os cortes, ﬁ/
furagdes e ajustes das esquadrias serao realizados com a maxima precisdo. Os furos para
rebites ou parafusos com porcas deverao liberar folgas suficientes para o ajuste das pecas %
de juncao, a fim de nao serem introduzidos esforgos nao previstos no projeto. Estes furos
serao escariados e as asperezas limadas ou esmerilhadas. Se executados no canteiro de v
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servico, serdo realizados com brocas ou furadeiras mecanicas, vedado a utilizagdo de
furador manual (pungao). Os perfilados deverao ser perfeitamente esquadriados. Todos
os angulos ou linhas de emenda serdo esmerilhados ou limados, de modo a serem
removidas as saliéncias e asperezas da solda. As superficies das chapas ou perfis de ferro
destinados as esquadrias deveréo ser submetidas a um tratamento preliminar antioxidante
adequado. O projeto das esquadrias devera prever a absorgédo de flechas decorrentes de
eventuais movimentos da estrutura, a fim de assegurar a indeformabilidade e o perfeito
funcionamento das partes méveis das esquadrias. Todas as partes méveis serdo providas
de pingadeiras ou dispositivos que garantam a perfeita estanqueidade do conjunto,
impedindo a penetracdo de aguas pluviais. O transporte, armazenamento e manuseio das
esquadrias serao realizados de modo a evitar choques e atritos com corpos asperos ou
contato com metais pesados, como 0 ago, zinco e cobre, ou substancias acidas ou
alcalinas. A instalacédo das esquadrias devera obedecer ao alinhamento, prumo e
nivelarmento indicados no projeto. Na colocacéo, nao serao forgadas a se acomodarem em
vaos fora de esquadro ou dimensdes diferentes das indicadas no projeto. As esquadrias
serédo instaladas através de contramarcos rigidamente fixados na alvenaria, concreto ou
elemento metalico, por processo adequado a cada caso particular, como grapas, buchas e
pincs, de modo a assegurar a rigidez e estabilidade do conjunto. As armagdes néo
deverao sei torcidas quando aparafusadas aos chumbadores ou marcos. Para combater a
particuiar vulnerabilidade das esquadrias nas juntas entre os quadros ou marcos e a
alvenaria ou concreto, desde que a abertura do vao nao seja superior a 5 mm, devera ser
utilizado um calafetador de composicaoc adequada, que lhe assegure plasticidade
permanente. Apds a execugao, as esquadrias serao cuidadosamente limpas, removendo-
se manchas e quaisquer residuos de tintas, argamassas e gorduras

6.7.4. JANELA EM ALUMINIO ANODIZADO NATURAL/FOSCO, DE CORRER,
COM BANDEIROLA E/OU PEITORIL, SEM VIDRO - FORNECIMENTO E
MONTAGEM

Todos os materiais utilizados nas esquadrias de aluminio deverao respeitar as
indicactes e detalhes do projeto, isentos de defeitos de fabricagdo. Os perfis, barras e
chapas de aluminio utilizados na fabricagdo das esquadrias serao isentos de
empenamentos, defeiios de superficie e diferencas de espessura. As dimensbes deverao
atender as exigéncias de resisténcia pertinentes ao uso, bem como aos requisitos
estéticos indicados no projeto. Sera vedado o contato direto de pegas de aluminio com
metais pesados ou ligas metélicas com predominio destes elementos, bem como com
qualguer componente de alvenaria. O isolamento entre as pegas podera ser executado por
meic de pintura de cromato de zinco, borracha clorada, elastémero plastico, betume
asfaltico ou outro processo adequado, como metalizacdo a zinco. O projeto das
esquadrias devera prever a absorcao de flechas decorrentes de eventuais movimentos da
estrutura, a fim de assegurar a indeformabilidade e o perfeito funcionamento das partes ‘ﬁ/
moéveis das esqguadrias. Todas as partes moveis serdo providas de pingadeiras ou
dispositivos que garantam a perfeita estanqueidade do conjunto, impedindo a penetracao
de acuas pluviais. Todas as ligagdes de esquadrias que possam ser transportadas inteiras Yd
da oficina para o local de assentamento serao realizadas por soldagem autégena, encaixe
ou auto-repitagem. Na zona de solda nao sera toierada qualquer irregularidade no aspecto
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da superficie ou alteragdo das caracteristicas quimicas e de resisténcia mecanica das
pecas. A costura de solda nao devera apresentar poros ou rachadura capazes de
prejudicar a perfeita uniformidade da superficie, mesmo no caso de anterior processo de
anodizacio. Sempre que possivel, devera ser evitada a utilizacdo de parafusos nas
ligacbes de pecas de aluminio. Se a sua utilizacdo for estritamente necessaria, os
parafusos serdo da mesma liga metalica das pecas de aluminio, endurecidos a alta
temperatura. Os parafusos ou rebites para ligagdes de pecas de aluminio e ago serao de
aco cadmiado cromado. Antes da ligacdo, as pecas de ago serdo pintadas com tinta a
base de cromato de zinco. As emendas realizadas através de rebites ou parafusos
deverzo ser perfeitamente ajustadas, sem folgas, diferencas de nivel ou rebarbas. Todas
as junias serao vedadas com material plastico antivibratério e contra penetracao de aguas
pluviais. No caso de esquadrias de aluminio anodizado, as peg¢as receberdo tratamento
prévio, compreendendo decapagem e desengorduramento, bem como esmerilhamento e
polimento mecanico. O transporte, armazenamento e manuseio das esquadrias serao
realizados de modo a evitar choques e atritocs com corpos asperos ou contato com metais
pesadus, como O aco, zinco ou cobre, ou substancias acidas ou alcalinas. Apés a
fabricacao e até o momento de montagem, as esquadrias de aluminio serdo recobertas
com papel crepe, a fim de evitar danos nas superficies das pecgas, especialmente na fase
de montagem. A instalagdo das esquadrias devera obedecer ao alinhamento, prumo e
nivelamento indicados no projeto. Na colocagdo, nao serao forgadas a se acomodarem em
vaos fora de esquadro ou dimensodes diferentes das indicadas no projeto. As esquadrias
serédo instaladas através de contramarcos ou chumbadores de ago, rigidamente fixados na
alvenaria ou concreto, de modo a assegurar a rigidez e estabilidade do conjunto, e
adeguadamente isolados do contato direto com as pegas de aluminio por metalizagdo ou
pintura, conforme especificagdo para cada caso particular. As armagdes nao deverao ser
distorcidas quando aparafusadas aos chumbadores ou marcos. Para combater a particular
vulnerabilidade das esquadrias nas juntas entre os quadros ou marcos e a alvenaria ou
concreto, desde que a abertura do vac ndo seja superior a 5 mm, devera ser utilizado um
calaferador de composicdo adequada, que Ihe assegure plasticidade permanente. Apés a
instalucio, as esquadrias de aluminio deverao ser protegidas com aplicagao de vaselina
indus . ial ou oleo, que sera removido ao final da execugdo dos servicos e obras, por
ocasiao da limpeza final € recebimento.

6.7.5.  VIDRO LISO, E= 4MM(COLOCADO)

Devera ser instalado nas areas definidas em projeto vidros de espessura de 4 mm
com massa, estes niao devemn apresentar riscos ou pedagos lascados.

6.7.6. BANCADA DE GRANITO CINZA E=2cm

A bancada dos hanheiros serd de granito, cor cinza andorinha, com uma cuba de
louga branca. Os lavatérios serdo de louga branca de 1? qualidade, torneira de bica alta e
sifao articulado, serzo de procadéncia conhecida e idonea, isentas de rachaduras. X

L
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6.8.PINTURA

6.8.1. EMASSAMENTO DE PAREDES INTERNAS 2 DEMAOS C/MASSA DE
PVA

As superficies que receberdao emassamento e pintura, deve ser executada massa
tnica ou reboco, a espessura da massa deve ser de 20mm. As massas regularizadas e
desempenadas, a régua e desempenadeira, deverdo apresentar aspecto uniforme, com
paramentos perfeitamente planos, ndo sendo tolerada qualquer ondulagdo ou
desiguaidade de alimento da superficie.

A execugao da massa U(nica sera iniciada ap6s 48 horas do langamento do
chapisco, com a superficie limpa com vassoura e suficientemente molhada com broxa.
Antes de ser iniciado o reboco, dever-se-a verificar se os marcos, contra-batentes e
peitoris j& se encontram perfeitamente colocados. A argamassa a ser utilizada sera de
cimento, cal e areia média no trago volumétrico 1:2:8, que servira tanto para as paredes
quantoc para o teto. Quando especificada no projeto ou recomendada pela Fiscalizacao,
poder-sa-a utilizar argamassa pré-fabricada.

O acabamento final devera ser executado com desempenadeira revestlda com
feltro, camurca ou borracha macia

6.8.2. LATEX TRES DEMAOS EM PAREDES INTERNAS S/MASSA

Ap0s todo © preparo prévio da superficie, deverio ser removidas todas as manchas de 6leo, graxa,
mofo e outras com detergente apropriado (amonia e dgua a 5%). Em seguida, a superficie sera
levemente lixada e limpa, aplicando-se uma dem3o de impermeabilizante, a rolo ou pincel, diluido
conforme mdicagio do fabricante. Apos 24 horas, sera aplicada, com uma espatula ou desempenadeira
de ago, a massa corrida plastica, em camadas finas ¢ em nimero suficiente para o perfeito nivelamento
da superficie. O intervalo minimo a ser observado entre as camadas sera de 3 horas.

Decorridas 24 horas, a superf cie sera lixada levemente e limpa, aplicando se outra demado de
impermezbilizante. Apos 12 horas, serdo aplicadas as demaos necessarias da tinta de acabamento, a
rolo, na diluigdo indicada pelo fabricante.

Na pintura de superficies de tijolos ou concreto aparentes, gesso € cimento-amianto com tinta latex,
serdo obscrvadas as recomendagdes das superficies rebocadas, exceto na aplicagdo da massa corrida €
da segunda demdo de impermeabilizante. Nos casos especificos, sera aplicado o “primer”
recomencado pelos fabricantes.

6.8.3. ESMALTE DUAS DEMAOS EM ESQUADRIAS DE MADEIRA
EM SUPERFICIE DE REBOCO SEM MASSA CORRIDA

Ap6s a devida preparagio das superficies rebocadas sera aplicada uma demédo de impermeabilizante.
Quando ¢ sta camada zstiver totalmente seca, serdo aplicadas duas ou mais deméos de tinta de
acabamento, a pincel ou a pistola, sempre respeitando as recomendagdes do fabricante. x

EM SUPLERFICIE DE REBOCO COM MASSA CORRIDA v %/
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Ap6s a devida preparagio das superficies rebocadas serd aplicada a massa corrida, em camadas finas e
sucessivas. com auxilio de uma desempenadeira de ago para corrigir defeitos ocasionais da superficie e
deixa-la bem nivelada. Depois de seca, a massa corrida seré lixada, de modo que a superficie fique
bem regular, de aspecto continuo, sem rugosidades ou depressdes. Serio utilizadas lixas comuns de
diferentes grossuras, em fungdo da aspereza da superficie.

Sera aplicada, entdo, uma demdo de fundo adequado para acabamento a 6leo ou esmalte, e uma dem#o
de impermeabilizante ou a massa corrida for a base de P.V.A. Serio aplicadas, no minimo, duas
demdos de tinta de acabamento, com retoques de massa, se necessarios, antes da segunda demio,
sempre respeitando-se as recomendagdes do fabricante.

EM SURPERFICIE DE MADEIRA

Ap6s a devida preparagdo das superficies de madeira, serdo aplicadas uma demio de tinta de fundo
para impermeabilizagéo e uma deméo de massa corrida a base de 6leo. Em seguida, as superficies
serdo lixadas a seco e limpas do po. Posteriormente, serdo aplicadas duas ou mais deméos de tinta de

acabamento com retoques de massa, se necessarios, antes da segunda dem#o, sempre observando-se as
recomendacdes do fabricante.

SUPERFICIE DE FERRRO OU ACO E ACO GALVANIZADO

Ap0s a devida preparagdo, as superficies serdo lixadas a seco, removendo-se o po, de modo a deixa-la
totalmente limpa. Em seguida, serdo aplicadas duas ou mais demios de tinta de acabamento nas cores
definidas pelo projeto e observando sempre as recomendagdes do fabricante.

6.8.4. ESMALTE DUAS DEMAOS EM ESQUADRIAS DE FERRQ
Igual ao item 6.8.3.
6.9.INSTALAGOES HIDROSSANITARIAS

6.9.1. TUBO PVC SOLD. MARROM INCL.CONEXOES D= 25mm(3/4")

Descricao
Sistemas prediais para esgoto sanitario e ventila¢do.
Tubos e conexdes de PVC conforme Norma NBR 5688/Jan/99 - Série Normal.

Caracteristicas

O sistema ¢ composto por tubos de PVC com comprimentos comerciais de 3 e 6 metros.

Os tubos € conexdes para ¢sgoto sanitdrio e ventilagdo dividem-se em duas linhas:

Esgoto secundério (DN 40), com bolsa soldavel.

Esgoto primario (DN 50, 75, 100), com bolsa de dupla atuagdo: soldavel ou junta elastica.

Uma diversificada linha de conexdes completa o sistema. No caso de esgoto secundario aplica-se o
Adesivo Plastico

Para esgoto primério (bolsa de dupla atuag@o) aplica-se Adesivo Plastico ou Anel de Vedagéao

\
Aplicagio ﬁ/

O sistema ¢ aplicado em instalacdes prediais de esgoto
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O sistema é composto por tubos de PVC com comprimentos comerciais de 3 e 6 metros, nos didmetros
conforme tabela.

Didametro Diametro real e
nominal (dem) (mm)
(DN)

40 40,0 mm 1.2
50 50,7 mm 1,6
75 75,5 mm 1.7
100 101,6 mm 1,8

DN — Didmetro nominal — E uma referéncia adimensional, comercial.
Nio deve ser objeto de medigdo nem de utilizagdo para fins de célculo.
Idem — Diametro externo médio

6.92. TUBO PVC SOLD. MARROM INCL.CONEXOES D= 20mm (1/2")

Igual ao item 6.9.1.
6.9.3. RECISTRO DE GAVETA C/CANOPLA CROMADA D= 20mm (3/4")

Rosqueado até 2" inclusive e flangeado acima de 2 1/2" inclusive, conforme indicagdo do projeto.
Corpo em bronze ou ferro fundido, classe 140 m.c.a. e classe 125 respectivamente, de haste ndo
ascendente. *

Acabamento: Com haste, canopla e volante cromado e da mesma linha dos metais das lougas (vide
especificagdo de metais sanitarios no projeto de arquitetura), quando instalados aparentes. Com haste e
volante de acabamento cromado e com canopla, quando instalados embutidos em paredes e ou caixas.

6.94. CAIXA D’AGUA EM FYBERGLASS - CAP. 1000L

Ser4 instalada uma caixa d’agua com tampa possuindo capacidade para 1000L, alocada em um local
devidamente plano e sem imperfeigdes.

6.9.5. TURD PVC BRANCO P/ESGOTO D=100MM (4')
Igual ao item 6.9.1.

6.9.6. TUBO PVC BRANCO P/ESGOTO D=50mm (2")
Igual ao item 6.9.1.

6.9.7. TUBO PVC BRANCO P/ESGOTO D=40mm (1 1/2")

Igual ao item 6.9.1. ><
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